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1 Zakladni informace k tomuto dokumentu

Strojni soucasti linedrni techniky potfebuji dostatecné zasobovani mazivy, aby se mohla zajistit jejich funkce a
Zivotnost.

Tento mazaci ndvod ma podpofit uZivatele pfi vybéru vhodného maziva, odpovidajiciho mnozstvi maziva a
urceni intervald mazani.

Tento mazaci navod nezprostuje uZivatele toho, aby provéril stanovené intervaly mazani v praxi a ptipadné je
opravil. Po kazdém mazani je tfeba zkontrolovat, zda je na strojni soucasti dostatecné mnozstvi maziva
(zkontrolovat, zda je na mazanych plochach mazaci film).

Maziva

« zmensuji opotiebeni
e chrani prred necistotami
« zabranuji korozi

Mazivo je konstrukéni prvek a mélo by se zohlednit jiz pii navrhovani stroje. Pfi vybéru maziva se musi
prihlédnout k rozsahu provoznich teplot a k provoznim a okolnim podminkam.
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2 Bezpecnost

Tato kapitola se zabyva bezpecnosti pii manipulaci s mazivy. Neodbornd manipulace s mazivy miiZe vést
k ohroZeni Zivota a poSkozeni zdravi. Nasledujici pokyny je tfeba bezpodminecné dodrZovat. Pred manipulaci
s mazivy je tieba vZdy dodrzovat instrukce uvedené v ptisluSném bezpecnostnim listu.

2.1 Pouziti maziv v souladu s ur¢enim

Mélo by se pokud moZno zabranit delSimu a opakovanému kontaktu s pokoZkou. Potfisnéné ¢asti pokozky
umyjte mydlem a vodou. BEhem prace pouzivejte prostiredky pro ochranu pokozky, po praci mastné oSetiujici
krémy. Pripadné noste ochranny odév odolny proti oleji (napt. rukavice, zastéra). Ruce necistéte petrolejem,
rozpoustédly, chladicimi mazivy smisitelnymi s vodou nebo smichanymi s vodou. Olejova mlha se musi

v misté vzniku odsat.

Abyste zabranili zasaZeni o¢f, noste ochranné bryle. JestliZe presto dojde k zasaZeni o¢i, vyplachnéte oci
dostate¢nym mnozstvim vody. Pii piretrvavajicim drazdéni oc¢i vyhledejte o¢niho 1ékate.

Pti nezamysleném polknuti se v Zddném piipadé nesmi vyvolavat zvraceni. Je nutna okamzita 1ékai'ska pomoc.

Pro maziva jsou zpravidla k dispozici bezpecnostni listy podle 91/155/EHS. Zde obdrZite podrobné informace
k ochrané zdravi, zivotniho prostiedi a ochrané proti uraztim.

Maziva jsou zpravidla produkty ohroZujici vodu. Proto se nesmi dostat do ptlidy, do vody nebo do kanalizace.

2.2 Bezpec€nostni pokyny pro skladovani maziv

Maziva skladujte v dobfe uzavienych nadobach v chladnu a suchu. Chrarnte je pred pfimym slune¢nim
zafenim, popf. mrazem. Maziva se nesmi skladovat spole¢né s potravinami. Maziva se nesmi skladovat
spolecné s oxida¢nimi prostiedky.

Je tfeba dodrZovat pokyny uvedené v bezpe¢nostnim listu dodavatele maziv.

3 Volba maziva

Jako mazivo se mohou pouZit oleje, tuky nebo také tekuté tuky.

Podle prislusné skupiny produktti se produkty HIWIN standardné dodavaji pouze s ochranou proti korozi,
zakladnim mazanim nebo pripravené k montazi s prvnim mazanim. Pti zdkladnim mazani provedeném

v zavodé je moZné jak mazani tukem, tak i olejem. P¥i domazani neni moZné zménit mazani tukem na mazani
olejem. Produkty s ochranou proti korozi nebo zakladnim mazanim se musi namazat pired uvedenim do
provozu.

Pouzivaji se stejnd maziva jako pro valiva loziska. Volba maziva a zplisob mazani se zpravidla mize
prizplisobit mazani ostatnich slozek stroje.

UPOZORNENI Maziva obsahujici MoS2 nebo grafit se nesmi pouZivat.
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3.1 Smésitelnost

Je tfeba provérit, zda jsou riizna maziva smésitelna. Mazaci oleje na bazi mineralniho oleje jsou smésitelné pri
stejné klasifikaci (nap¥. CL) a podobné viskozité (rozdil maximalné jedna tiida).

Tuky jsou smésitelné, kdyZ je stejna jejich zakladni olejova baze a typ zahusténi. Viskozita zakladniho oleje
musi byt podobna. Ttida NLGI se smi odliSovat maximalné o jeden stupen.

.....

ztratami vykonu. Musf se pocitat s mozZnymi chemickymi vzajemnymi t¢inky mezi plasty, mazivy a
konzervacnimi prostiedky.

3.2 Provozni podminky

Volba maziva v podstaté zavisi na provozni teploté a riznych provoznich faktorech jako napf. vyska zatiZeni,
kmitani, vibrace, pouZiti kratkého zdvihu. K tomu se jeSté pridavaji specidlni poZadavky jako napt. pouziti ve
spojeni se silnym nebo agresivnim médiem, v €istém prostoru, ve vakuu nebo v potravinovém oboru.

NiZe jsou uvedeny pfipady pouZiti a vhodna maziva. V pfipadé pochybnosti by se mél konzultovat dodavatel
maziva, aby se zarucilo optimalni mazani.

3.3 Pouziti tukd a oleju v centralnich mazacich zafizenich

Pti pouziti centralniho mazaciho zatizeni se doporucuje provést prvni mazani pred pripojenim k tomuto
zafizeni zvlast ru¢nim mazacim lisem. Dale je tfeba dbat na to, aby vS8echna vedeni a vSechny prvky az k
mazacimu mistu byly naplnéné mazivem a neobsahovaly vzduchové bublinky.

Je tfeba zabranit dlouhym vedenim a malym priimérim vedeni. Vedeni je tfeba poloZit vzestupné.
Pocet impulzi vyplyva z dil¢ich mnozZstvi a velikosti pistového rozdélovace.

Kromé toho je treba dodrzet ptredpisy vyrobce mazaciho zarizeni.

6 HIWIN s.r.o.-V1.2011
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4 Mazani kuli¢kovych Sroubl

Kulickové Srouby HIWIN se mohou podle daného pripadu pouZiti mazat tukem, tekutym tukem nebo olejem.
Potrebny mazaci tlak zavisi na jmenovitém priméru, mazivu, délce privodu a na druhu pripojeni mazani.

UPOZORNENI P¥ili$ vysoky mazaci tlak a p¥ili$ velkd mnoZstvi maziva mohou poskodit matici kuli¢kového
Sroubu.

Zejména u matic kulickovych Sroubti s utésnénim plsti nebo chlopni se musi mazani provést velmi peclive,
protoZe jinak mtze dojit k poskozeni tésnéni.

4.1 VSeobecné pokyny k mnozstvi maziva

4.1.1 Prvni mazani pfi uvedeni do provozu
Kulickové srouby HIWIN se standardné dodavaji konzervované. Prvni mazani probiha ve tirech krocich:

Dodejte mnoZstvi tuku podle tabulky odpovidajici konstrukéni rady. Matici pojiZdéjte cca o tfi délky matice.
Zopakujte popsany postup jesté dvakrat.

Prvni mazani pii kratkém zdvihu:
Zdvih < 2 x délka matice: Navrhnout mazaci pripojeni na obou koncich matice.

Zdvih < 0,5 x délka matice: Navrhnout mazaci piipojeni na obou koncich matice. Pfitom pojizdéjte
matici kulickového Sroubu nékolikrat asi dvé délky voziku. Pokud to nebude
mozné, kontaktujte nas.

U kratkého zdvihu je tfeba mnoZstvi mazani zdvojnasobit podle odpovidajicich tabulek.

U matic bez piipojeni mazani je tifeba mazivo nanést pres vieteno.

4 1.2 Domazani

Intervaly mazani jsou velmi zavislé na provoznich podminkach (jmenovita velikost, stoupani, otacky,
zrychleni, zatéZe atd.) a okolnich podminkach. Okolni vlivy jako vysoka zatiZeni, vibrace a necistoty zkracuji
intervaly mazani. V piipadé Cistych okolnich podminek a malého zatiZeni se mohou intervaly mazani
prodlouZit.

JestliZe jsou kulickové Srouby namontované svisle, musi se zvysit mnoZstvi domazani o cca 50%.
Pro normalni provozni podminky plati uvedené intervaly mazani.

Pti domazani u pouziti kratkého zdvihu je tieba postupovat podle kapitoly 4.1.1.

7 HIWIN s.r.o.-V1.2011
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4.2 Mnozstvi maziva a intervaly mazani

UPOZORNENI

Kulickové Srouby nikdy neuvadéjte do provozu bez zdkladniho mazani.

NiZe uvedend mnoZstvi maziva jsou orientacni hodnoty, které mohou kolisat podle okolnich podminek.
Obecné plati, ze prilis velké mnoZzstvi maziva nebo prilis vysoky tlak mazani mohou produkt poskodit nebo
znicit. Uvedené pracovni kroky je tfeba bezpodminecné dodrZet, aby se zabranilo Skodam na produktech.

4.2.1 Mnozstvi maziva a intervaly mazani pfi mazani tukem

Mnozstvi maziva pro kulickové Srouby pii mazani tukem

Jmenovity Jednoducha matice Dvojita matice
prumer MnozZstvi Mnozstvi Mnozstvi MnozZstvi
X , ., maziva pro | maziva pro | maziva pro | maziva pro
stoupanl . prvni domazani prvni domazani
S tyRem Bl mazani [cm3] mazani [cm3]
kulicek - -
[cm?] [cm?]

8x2,5 0,05 (3x) 0,1 -- --
10x2,5 0,1 (3x) 0,1 -- -
10x4 0,1 (3x) 0,2 -- --
12x4 0,1 (3x) 0,2 -- -
16x5 0,2 (3x) 0,4 0,8 (3x) 1,6
16x10 0,4 (3x) 0,8 -- -
16x16 0,3 (3x) 0,6 -- -
20x5 0,4 (3x) 0,8 0,9 (3x) 1,8
20x10 0,3 (3x) 0,6 -- --
20x20 0,5 (3x) 1,0 -- -
25x5 0,6 (3x) 1,2 1,3 (3x) 2,2
25x10 0,6 (3x) 1,2 -- -
25x10 0,7 (3x) 1,4 1,0 (3x) 2,0
25x25 0,8 (3x) 1,6 -- -
32x5 0,9 (3x) 1,8 1,7 (3x) 2,7
32x10 1,5 (3x) 2,0 -- --
32x10 3,5 (3x) 4,0 6,5 (3x) 9,0
32x20 1,5 (3x) 2,0 -- --
32x20 3,5 (3x) 4,0 7,5 (3x) 11,0
32x32 2,0 (3x) 3,0 -- -
40x5 1,5 (3x) 2,0 2,5 (3x) 4,0
40x10 3,0 (3x) 4,0 -- --
40x10 5,0 (3x) 7,5 9,5 (3x) 15,0
40x20 4,5 (3x) 5,5 -- -
40x20 5,0 (3x) 7,5 10,0 (3x) 16,0
40x40 5,0 (3x) 7,5 -- --
50x5 1,5 (3x) 2,0 3,5 (3x) 5,0
50x10 5,5 (3x) 7,5 -- -
50x10 5,5 (3x) 7,5 11,5 (3x) 18,0
50x20 8,5 (3x) 12,0 -- -

8 HIWIN s.r.o.-V1.2011
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Jmenovity Jednoducha matice Dvojita matice

primeér

x MnozZstvi Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi

stoupani maziva pro | mazivapro | mazivapro | mazivapro

s typem pievodu | Prvni domazani prvni domazani

kuli¢ek mazani [cm?3] mazani [cm3]
[cm?] [cm?]

50x20 8,5 (3x) 12,0 15,0 (3x) 22,0

50x40 8,5 (3x) 12,0 - -

63x10 9,0 (3x) 15,0 17,0 (3x) 25,0

63x20 17,0 (3x) 25,0 30,0 (3x) 45,0

63x20 21,0 (3x) 30,0 - -

63x20 35,0 (3x) 52,0 - -

80x10 12,0 (3x) 18,0 20,0 (3x) 30,0

80x20 22,0 (3x) 33,0 37,0 (3x) 55,0

80x20 25,0 (3x) 37,0 - -

80x20 40,0 (3x) 60,0 - -

80x20 45,0 (3x) 68,0 - -

Interval domazani pii mazani tukem

Intervaly domazani pii mazani tukem za standardnich podminek ¢ini v piipadé neznecisténého okoli 200 aZ
600 hodin.

Standardni podminky:
Pomeér zatizeni P/C max. 20 % dynamické inosnosti

(P = dynamicky ekvivalentni zatiZeni; C = dynamicka inosnost)
Teplotni rozsah 0°C..60°C

Otackovy faktor d.n <120.000 (d =primeér Sroubu; n = otacky)
Zadné narazy a vibrace
0dlisné podminky a znecisténi zkracuji intervaly domazani.

4.2.2 Mnozstvi maziva a intervaly mazani pfi mazani tekutym tukem

Pti pouziti centralniho mazaciho zatizeni se doporucuje provést prvni mazani pred pripojenim k tomuto
zatizen{ zvlast ru¢nim mazacim lisem.

Déle je tfeba dbat na to, aby vSechna vedeni a vS§echny prvky byly naplnéné mazivem aZ k mazacimu mistu a
aby se v nich nevyskytovaly vzduchové bubliny. Je tfeba zamezit dlouhym vedenim a malym priameérim
potrubi. Vedeni je tfeba poloZit vzestupné.

Pocet impulzi vyplyva z dil¢ich mnozZstvi a velikosti pistového rozdélovace.

Kromé toho je treba dodrZet ptedpisy vyrobce mazaciho zarizeni.

MnoZstvi maziva pii mazani tekutym tukem

MnoZstvi pro mazani tekutym tukem jsou shodna s mnoZstvim maziva pro mazan{ tukem.

Interval domazani pii mazani tekutym tukem

Intervaly domazani pii mazani tekutym tukem se snizi na 50 % intervali domazani pii mazani tukem

9 HIWIN s.r.o.-V1.201
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4.2.3 Mnozstvi maziva a intervaly mazani pfi mazani olejem

Pti pouziti centralniho mazaciho zatizeni je tfeba dbat na to, aby vSechna vedeni a vSechny prvky byly
naplnéné mazivem aZ k mazacimu mistu a aby se v nich nevyskytovaly vzduchové bubliny. Je tfeba zamezit
dlouhym vedenim a malym primérim potrubi. Vedeni je treba poloZzit vzestupné.

Pocet impulzl vyplyva z dil¢ich mnozstvi a velikosti pistového rozdélovace.

Kromé toho je treba dodrzet ptredpisy vyrobce mazaciho zarizeni.

MnoZstvi maziva pii mazani olejem

e Prvni mazani Domazani
J meno‘[/;tilirumer Dil¢i mnozstvi Mnozstvi oleje

oleje [cm3] [cm3/8h]
8 0,2 (x3) 0,1
10 0,2 (x3) 0,1
12 0,2 (x3) 0,1
16 0,3 (x3) 0,2
20 0,3 (x3) 0,3
25 0,5 (x3) 0,5
32 0,5 (x3) 0,5
40 0,9 (x3) 0,7
50 1,1 (x3) 1,0
63 2,0 (x3) 1,5
80 3,0 (x3) 2,0

Mazani v olejové lazni
Pti mazani v olejové lazni by mél hiidel lezet 0,5 az 1 mm nad hladinou oleje.

Interval domazani pii mazani tekutym tukem
Intervaly domazani pii mazani olejem by nemély u vysSe uvedeného ¢init vice nez 8 hodin.

10 HIWIN s.r.o.-V1.2011
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5 Mazaci lisy a tuky HIWIN

5.1 Mazaci lisy HIWIN

Mazaci lisy mohou byt dodany ve dvou rtiznych velikostech:

Cislo vyrobku: 5-12-0009

Néazev: GN-080M

Mazaci lis pro 70g kartusi

Mnozstvi tuku na jeden zdvih: 0,5 cm3

Cislo vyrobku: 5-12-0010

Nazev: GN-400C

Mazaci lis pro 400g kartusi

Mnozstvi tuku na jeden zdvih: 0,8 cm3

Mazaci lisy se dodavaji se sadou mazacich trysek, ktera byla vyvinuta pro mazani linearnich vedeni.

Cislo vyrobku sady mazacich trysek bez mazaciho lisu: 5-12-0035

5.2 Tuky HIWIN
HIWIN nabizi nasledujici tuky v riznych nadobach. Vlastnosti a oblasti pouZiti tuki jsou popsané v kapitole 6.
Cislo vyrobku Nazev tuku Typ Nazev nadoby
5-12-0012 GO1 70 g kartuse
5-12-0013 GO1 400 g kartuSe
5-12-0014 GO1 1 kg plechovka
5-12-0015 G02 70 g kartuse
5-12-0016 G02 400 g kartuse
5-12-0017 G02 1 kg plechovka
5-12-0018 G03 70 g kartuse
5-12-0019 G03 400 g kartusSe
5-12-0020 G03 1 kg plechovka
5-12-0021 G04 70 g kartuse
5-12-0022 G04 400 g kartuse
5-12-0023 G04 1 kg plechovka
5-12-0024 GO5 70 g kartuse
5-12-0025 GO5 400 g kartuse
5-12-0026 GO5 1 kg plechovka
Olej pro mazaci jednotku E2 .
5-12-0027 Vobile SHC £39. 111ahev
11 HIWIN s.r.o.-V1.2011
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6 Doporucena maziva

Volba maziva v podstaté zavisi na provozni teploté a raznych provoznich faktorech jako napf. vyse zatiZeni,
kmitani, vibrace, pouZziti kratkého zdvihu. K tomu se jeSté pridavaji specidlni poZadavky jako napt. pouziti ve
spojeni se silnym nebo agresivnim médiem, v ¢istém prostoru, ve vakuu nebo v potravinarstvi.

NiZe jsou uvedeny priklady pouZiti a vhodna maziva. V pfipadé pochybnosti by se mél konzultovat dodavatel
maziva, aby se zarucilo optimalni mazani.

6.1 Mazani tukem

Pro mazani tukem doporucujeme maziva podle DIN 51825 ttidy konzistence NLGI 2 podle DIN 51818.
Pro normalni zatiZeni sta¢i standardni tuky s oznacenim ,, - K1K,,
Vyssi zatiZzen{ (P/C < 15) vyZaduji vysokotlaké mazaci tuky: ,- KP1K,

Pouziti jinych tiid konzistence je mozné po domluvé s dodavatelem maziv.

UPOZORNEN{
Tuky s podily pevnych latek jako grafit nebo MoS2 se nesmi pouzivat.

Nasledujici idaje k mazivu jsou uvedeny jako priklad a mély by slouzit jen jako pomoc pri vybéru. Jind maziva
se smi pouZit po objasnéni aplikace s dodavateli maziva.

6.1.1 Standardni pouziti

Pomér zatiZeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené tuky:
HIWIN GO05

Kliiber

Kliberlub GL-261

Mobil

Mobilux EP1

Fuchs Lubritech

Lagermeister BF2

Lubcon

TURMOGREASE CAK
2502

6.1.2 PouZiti pfi vysokém zatiZeni

Pomeér zatizeni P/C

max. 50 % dynamické nosnosti

Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Otackovy faktor d.n <120.000
Doporucené tuky:

HIWIN GO1

Kliiber

Kliiberlub BE 71-501

Fuchs Lubritech

Lagermeister EP2

Lubcon

TURMOGREASE Li
802EP

12

HIWIN s.r.o.-V1.2011



Limea

riechnolog

o
o
1]

6.1.3 PouZiti v prazdnych prostorech/vakuum

Pomér zatiZeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti

Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000
Doporucené tuky:

HIWIN G02

Kliuber
Fuchs Lubritech

Kliiberalfa HX 83-302
gleitmo 591

6.1.4 Poucziti v prazdnych prostorech/vakuum s vysokymi

Pomeér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti

Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n >120.000
Doporucené tuky:

HIWIN GO03

Kliiber Isoflex Topas NCA52

6.1.5 PouZiti s vysokymi rychlostmi

Pomér zatiZeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti

Teplotni rozsah: -10°C ...80°C
Otackovy faktor d.n >120.000
Doporucené tuky:
HIWIN G04
Kliiber Isoflex NCA15
Lubcon TURMOGREASE
Highspeed L252

6.1.6 Pouziti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomeér zatiZen{ P/C
Teplotni rozsah:
Otackovy faktor d.n

max. 15 % dynamické nosnosti
-10°C ...80°C
<120.000

Doporucené tuky:

Kliber Klibersynth UH1 14-151
Mobil Mobilgrease FM102
Fuchs Lubritech GERALYN 1

rychlostmi
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6.2 Mazani tekutym tukem

V centralnich mazacich zarizenich se ¢asto pouZivaji tekuté tuky, protoZe se, na zakladé jejich mékké

struktury, 1épe rozvedou v zarizeni.

Je tfeba dodrZovat idaje uvedené vyrobcem mazaciho zarizeni.

Nasledujici udaje k mazivu jsou uvedeny jako piiklad a mély by slouZit jen jako pomoc pfi vybéru. Jind maziva
se smi pouZit po objasnéni aplikace a pouzitého centralniho mazaciho zarizeni s dodavatelem maziva.

Kromé toho je tfeba dodrZovat predpisy vyrobce mazactho zarizeni.

6.2.1 Standardni pouziti

Pomér zatiZeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené tuky:

Kliiber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400 /

6.2.2 PouZiti pfi vysokém zatiZeni

Pomeér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené tekuté tuky: Pro pouziti tekutych tuki pri pouziti pti vysokém zatiZeni doporucujeme
konzultovat vyrobce maziva.

6.2.3 Pouziti v prazdnych prostorech/ vakuum
Pomér zatiZeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti

Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené tekuté tuky: Pro pouziti tekutych tuki pii pouziti v prazdnych prostorech/vakuu doporucujeme

konzultovat vyrobce maziva.

6.2.4 PoufZiti s vysokymi rychlostmi

Pomér zatiZeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n >120.000

Doporucené tekuté tuky:

Kliiber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER L1400 /
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6.2.5 Pouziti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomér zatiZeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené tekuté tuky:

Kliber Klibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrese FM 003
Fuchs Lubritech GERLYNN 00

6.3 Mazani olejem

Vyhodou mazacich olejti je jejich rovnomérnéjsi rozloZeni a lepsi dosaZeni kontaktnich mist. To vede ale také k
tomu, Ze se mazaci oleje na zakladé gravitace shromazd'uji ve spodni ¢asti produktu a mohou rychleji vést ke
zneciSténi. MnoZstvi maziva jsou proto vétsi neZ pi'i mazani tukem. Mazani olejem je zpravidla vhodné jen pfti
pouziti centralnich mazacich jednotek nebo pro produkty vybavené mazaci jednotkou.

Je tieba dodrzovat iidaje uvedené vyrobcem mazaciho zarizeni.

Nasledujici idaje k mazivu jsou uvedeny jako priklad a mély by slouzit jen jako pomoc pri vybéru. Jind maziva
se smi pouZit po objasnéni aplikace a pouzitého centralniho mazaciho zarizeni s dodavatelem maziva.

6.3.1 Standardni pouziti

Pomér zatiZeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené oleje:

Kliber Kliberoil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

6.3.2 PouZiti pfi vysokém zatizeni

Pomeér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené oleje: Pro pouziti oleji pri tézkych zatézich doporucujeme konzultovat vyrobce maziva
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6.3.3 Pouziti v prazdnych prostorech/vakuu

Pomér zatiZeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené oleje:
Kliber Tyreno Fluid E-95V
Mobil Mobilgear 626

6.3.4 Pouziti s vysokymi rychlostmi

Pomeér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n >120.000

Doporucené oleje:
| Kliiber | Kliiberoil GEM 1-46 N |

6.3.5 PouZiti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomér zatiZeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C...80°C
Otackovy faktor d.n <120.000

Doporucené oleje:
Kliber Kliberoil 4 UH1-68 N
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Poznamky:
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