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Linearni vedeni
VSeobecné informace

1.0 Unosnost a Zivotnost linearniho vedeni
1.0.1 Staticka unosnost C,

Zakladni hodnota statické unosnosti je veliCina dand velikosti statického zatiZeni, pfi
kterém nastdva trvala plasticka deformace o velikosti 0,0001 nasobku priméru va-
livého télesa.

Maximélni statické zatizeni plisobici na linearni vedeni nesmi prevysit zékladni sta-
tickou zatiZitelnost. Pro linearni vedeni, které neni v pohybu, je nutno toto statické zati-
Zeni kontrolovat a je nutné brat v dvahu i bezpeCnostni faktor, ktery zévisi na provoznich
podminkdch. Hodnoty pro statickou Gnosnost jsou uvedeny v rozmérovych tabulkach.

1.0.2 Staticky bezpe€nostni faktor f
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= staticky bezpecnostni faktor zatizeni
staticka dnosnost [N]

= pripustny staticky moment [N/mm]
statické ekvivalentni zatizeni [N]

= staticky ekvivalentni moment [N/mm]

Normalni zatiZeni 1,25 -3,00
Latizeni s razy a vibracemi 3,00-5,00
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1.0.3 Dynamicka dnosnost C o

Dynamicka tnosnost je zatizeni, které se neméni ve sméru ani velikosti a vysledkem
je nomindlni Zivotnost 50 km provozu u kulickového a 100 km provozu u véleckového
linearniho vedeni. Hodnoty pro dynamickou tinosnost kazdého linearniho vedeni jsou
uvedeny v rozmérovych tabulkach. Jedna se o hodnotu, kterou pouzivame pro vypocet
Zivatnosti linedrniho vedeni.

1.0.4 Nomindlni Zivotnost L

Zivotnost se velmi i, dokonce i kdy? linedrni vedeni jsou vyrobena stejnjm zplisobem a
jsou provozovana za stejnych podminek. Z téchto divodd je nominélni Zivotnost pouzita
jako méfitko pro stanoveni predpokladané Zivotnosti lineamniho vedeni. Nominalni
Zivotnost je celkové vzdalenost chodu, kterou 90% linedrnich vedeni ze stejné skupiny,
pracujicich ve stejnych pracovnich podminkdch, mohou urazit bez prvnich dnavovych
trhlinek.

1.0.5 Vypocet nominalni Zivotnosti L

Provedeni HG, EG, Q1, MG, WE - kulickové

C 3
L= '%l 50 000
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Provedeni RG - véleckové
10
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L= P 100000

L = nominélni Zivotnost (m)
C. = dynamicka dnosnost (N)
p

dyn
= dynamické ekvivalentni zatizeni (N)

Jestlize se vezmou v dvahu okolni faktory, pak je pribliznd Zivotnost velmi ovlivnéna
podminkami pro pohyb, tvrdosti obéZné drazky a teplotou linedrniho vedeni. Vztah mezi
témito faktory je vyjadren v rovnici:

Provedeni kulickové Provedeni valeckové

1= [t c“’"l 50 000 L-|f I c"'"] 100 000
L = nominélni Zivotnost [m]

C,, = dynamick inosnost [N]

P = dynamické ekvivalentni zatizeni [N]

f, = faktor twrdosti

f, = faktor teploty

f, = faktor zatizeni

O faktor tvrdostif,
ObéZné drahy linearniho vedeni maji tvrdost 58 HRC. Pro tuto hodnotu dévéme
faktor tvrdosti v hodnoté 1.0. Pokud by nebyla tato tvrdost dodrZena, je dyna-
mickd a statickd Gnosnost timta faktorem ovlivnéna.

HRC 60 50 40 30 20 10

| | | | | |
T AR I I |
ip 1.006 03 0.2 0.03

O faktor teploty f;
Kdy je teplota prostfedi, ve kterém pracuje linearni vedeni, vy$si jak 100°C, je
dynamickd a staticka Gnosnost timto faktorem ovlivnéna.

c 100 150 200 250

| | | |
T T T T T 711
7 1.0 09 08 07 06

O faktor zatiZenif,,
Na statickou a dynamickou inosnost ma vliv zplisob namahani, ktery na linearni
vedeni plisobi a zaroveii i velikost pojezdové rychlosti.

7adné razy a vibrace V<15 m/min 1,0-1,2
malé razy 15 m/min <V < 60 m/min 1,2-15
normélni zatizeni 60 m/min <V <120 m/min 15-2,0
$ rézy a vibracemi V'>120 m/min 20-35
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1.0.6 Vypotet doby Zivotnosti v hodinach L,

Provedeni HG, EG, A1, MG , WE - kulickové

| - . 50000 =lc.,l * 50000
h v.60 P v.60
Provedeni RG - valeCkové
10
L =-A00000 [Gm ]{ 100 000
" v.60 Pl .60

L = nominalni Zivotnost [m]

C,, = dynamicka inosnost [N]

P = dynamické ekvivalentni zatizeni [N]

v = rychlost [m/min]

V pfipadé VaSeho zajmu jsme Vam ochotni provést kontrolni vypocet pro zvolené vedeni,
pfipadné Vam Linearni vedeni navrhnout. K tomu potfebujeme znat velikost zatizeni -
priibéh zaté7ujicich sil a misto jejich plsobent (kinematicky nacrt pisobeni sil), rych-
lost pohybu vedeni pod zatiZenim a jeho pracovni vytizenost (napf. vedeni je v pohybu
pod zatizenim po 50% pracovni doby ve dvousménném provozu a pracuje 300 dni v roce).

1.1 Tieci odpor

kdyZ je zatizeni mensi nez 10% C, . je tfeci odpor silné ovlivnén odporem maziva
a trenim mezi valivymi télesy. Je-li vetsi jak 10% C, , je treci odpor linedrné zavisly na
koeficientu tfeni a zatizeni.

F=pu.F

F, = tieci odpor [N]

i = koeficient tieni [0,002 - 0,004]
F = zatizeni [N]

1.2 Mazéni linearniho vedeni

Pro detailni informace a pokyny k mazéni si vyZddejte mazaci ndvod. Linearni vedeni
musi byt mazano tukem nebo olejem.

Jednotlivé vlastnosti maziv jsou udavany jeho vyrobci. Misitelnost riiznych maziv je
omezend. Mazaci oleje na mineralni bézi jsou pii stejné Klasifikaci (napf. CL) a podobné
viskozité (maximalni rozdil jedné tfidy) misitelné. Mazaci tuky jsou misitelng, kdyz
je jejich zakladni olejova baze a hustota stejnd. Trida NGLI se smi LiSit maxima(né o
jeden stupei. Po namontovani linearniho vedeni musi byt provedeno promazani. Na-
sledné doporucujeme mazat pravidelné dle tab. 1.1, 1.2 a 1.3. Pfes mazaci adaptér
je téZ mozné pfipojit vozik na centralni mazani. Mazaci hlavice a adaptéry jsou uve-
deny v kapitole u pistusnych provedeni linedrniho vedeni. Potfebné primérné maza-
ci mnozstvi pro prni a intervaly pro nasledné domazani je uvedeno v tabulkdch 1.1,
1.2 1.3. Jestlize je linearni vedeni umisténo svisle, bocné nebo s kolejnicemi na-
hofe a voziky dole, je potfeba mazani cca. 0 50% wySSi. Jestlize je zdvih menSi nez
2x délka voziku, je potfeba mazat na obou koncich voziku. Jestlize je zdvih mensi
nez 0,5x délka voziku, mélo by byt mazani z obou stran a pfitom obcas projet vozik
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zdvihem minimalné dvojndsohnym nez je délka voziku.

Podrobngjsi poufiti tuka a olejti od rznych vyrobc v zvislosti na pracovnich podmin-
kch je uvedeno na naSich www strankdch v kapitole mazani.

1.2.1 Mazani tukem

Pro mazdni tukem pouZivame mazaci tuky dle DIN 51825:

O  Pronormalni zatizeni - K2K

O Provyssi zatizeni (C/P <15) - KP2K s tfidou NGLI 2 dle DIN 51818

O  Firma Hiwin doporucuje tyto mazaci tuky:

- HIWIN PLO-05 - standardni tuk

-HIWING-05 - standardni tuk

-HIWING - 04 - pro vysoké rychlosti

-HIWING-03 - pro vysoké rychlosti a Cisté prostiedi
-HIWING-02 - pro Cisté prostiedi

-HIWING-01 - pro vyské zatizeni

Vice ohledné mazani mazacimi tuky a jejich pouZiti pfi rznych provoznich podminkach
je uvedeno na nasich www strankach v kapitole mazani.

Tabulka 1.1.: Primérné mnoZstvi maziva pro mazani tukem

MnoZstvi tuku pfi Mnoistvi tuku pro
prvnim namazani [g]|  dalsi intervaly mazani [g]

5/7/9 03-05 0,2
12 05-08 0,4
15 08-11 05
20 11-14 0,6
25 16-21 09
30 24-30 1.3
35 4,1-50 2,5
45 56-65 3,0
55 6,1-71 3,3
65 8,0-90 4,1

Tabulka 1.2.: Intervaly pro mazani tukem

m Intervaly mazéni pro zatizeni <0,10 C,  [km]

5/7 100
9 120
12 150
15 1000
20 1000
25 1000
30 900
35 500
45 250
55 150
65 140
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1.2.2 Mazani olejem

Mnozstvi pro prvni a ndsledné mazani jsou uvedeny v tabulce 1.3. Dané mnoZstvi pro  Stadardni olej: Mobil SHC 636, plnésynteticky olej na hydrokarbonoveé bazi.
nasledné doplnéni oleje je pridéleno k jednomu mazacimu intervalu. Interval mazani pro  Trida viskozity: 1S0 VG 680
olej byva 50% intervalu pro mazani tukem (tab 1.2.). Timto olejem je naplnén zdsobnik z vyroby.

Alternativné se mohou pouZit oleje stejné klasifikace a viskozity.
Stadardni olej: Mobil SHC 636, plnésynteticky olej na hydrokarbonové bazi.
Trida viskozity: 150 VG 680
Alternativné se mohou pouZit oleje stejné klasifikace a viskozity. Vice na naSich www
strankdch.

Tabulka 1.3.: MnoZstvi maziva pro mazani olejem

Prvni i nasledujici intervaly mazani [cm’] @

7 02
9 02
12 03
15 05
20 08 Tabulka 1.4.: Rozmérova tabulka voziki HG, EG a RG s olejovym zdsobnikem E2
25 09
2? ;53-, HG15(: 324 125 74,5
' HG20C 93,6
55 40 HG20H 43,0 244 135 35 1083
65 6,9 HG25C 100,5
HGZ5H bbb 29,5 135 35 1217
HG30C 1129
Uvedené hodnoty intervalu mazani jsou platné pro normalni provozni podminky. NavétSi  HG30H %80 30 135 35 135,9
spotfebu maziva maji vliv zhorSené provozni podminky, jakojsou pra$né prostfedi, vibra- HG35C 68.0 385 135 35 127,9
ce, vysoké zatizeni, které zkracujf interval mezi mazanim. :gigg ' ' ' ' }g;;
HGA45H 82,0 49,0 16,0 4j 189:0
1.2.3 Vozik s olejovym zasobnikem E2 ngggﬁ 97,0 55,5 16,0 4,5 ;ggg
HG65C 219,7
Samomazné E2 - voziky se skladdji z mazaci jednotky umisténé mezi vratnym systémem HG65H 121,0 69.0 160 45 279.1
pro kulicky a koncovym tésnénim a vyménnym olejovym zdsobnikem. Olejovy zdsobnikje ~ EG15S 333 187 15 30 55,2
konstruovén tak, aby k jeho wméné nebyla zapotfebi demontaZ voziku. EG15C ’ ' ' ' 7.9
Egggg 413 20,9 13,0 30 32(7)
Mazani se uskutecfiuje z olejového zasobniku pfes nastavec k mazaci jednotce, ktera EG25S 77’1
mate obihajici kulicky v ob&iné dréze vratného systému. Diky specidlni stavbé olejového  peose 473 249 13,0 30 1006
zasobniku mdZe byt vozik namontovan v jakékoliv libovolné poloze, aniz by to mélovlv  gg30s 37:5
na jeho mazaci GCinek. EG30C 593 310 130 30 116,1
RG25C 1149
mazaci jednotka wyménny olejovy zasobnik RG25H 468 292 133 35 1314
RG30C 127,0
RG30H 58,8 34,9 135 35 149.0
RG35C 141,0
‘ RG35H 68,8 403 135 35 1685
RG45C 1737
Kalejnice RG45H 83,8 50,2 16,0 45 2075
:g::; 97,6 58,4 16,0 45 Eg;g
Intervaly wymény oleje jsou zdvislé na velikosti zatiZeni a na provoznich podmin- '
kach. Vysoke zatizeni, vibrace a velké mnoZstvi necistot zpiisobuji zkraceni in- RG65C 1217 76,1 16,0 45 2525
tervalu doplnéni oleje. Tabulka 1.5. nam udava po kolika kilometrech chodu by se RG65H S
mél olejovy zasobnik zkontrolovat a piipadné doplnit. Jednotka: [mm]
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Tabulka 1.5.: MnoZstvi maziva a doporucené ujeti drahy pro doplnéni zasobniku E2

Typ Mnoistvi oleje [cm3] Ujeta draha [km]

HG15E2 1.6 2000
HG20E2 39 4000
HG25E2 5,1 6000
HG30E2 7.8 8000
HG35E2 9.8 10000
HG45E2 18,5 20000
HG55E2 259 30000
HG65E2 50,8 40000
EG15E2 17 2000
EG20E2 2,9 3000
EG25E2 48 5000
EG30E2 8,9 9000
RG25E2 50 6000
RG30E2 75 8000
RG35E2 10,7 10000
RG45E2 18,5 20000
RG55E2 265 30000
RG65E2 50,5 40000

b - koncové tésnéni
6 - Sroubova zatka
7 - vratny systém

- olejovy zasobnik
- mazaci jednotka
- ndstavec

- Srouby

B~ o o —

1.3 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu jsou voziky linedrniho vedeni plnény mazacim tukem. Toto
mnozstvi vSak nemusi odpovidat mnoZstvi pro prvni naplnéni pfed uvedenim do provozu,
mazaci tuk ve skladovanych vozicich ma predevsim ochranny charakter. Proto se dopo-
rucuje pred uvedenim do provozu mazivo ve vozicich doplnit (viz tab. 1.1). Po namazani
a nasunuti voziku na kolejnici se doporucuje pfed uvedenim do provozu nékolikrat s vo-
zikem pohybovat se zdvihem cca bx délka voziku.

1.4 Linedrni vedeni pro vysoké teploty - nad 100°C

Pri teplotéch vy3Sich nez 100°C se snizuje Zivotnost linedrniho vedeni - faktor
teploty f, ( kapitola 1.0.5 ). Pro tyto teploty se pouZivaji specidlni kovové vratné
systémy, namisto standardnich plastovych a u kolejnic se poZivaji téZ kovoveé zatky
namisto standardnich plastowych zatek.

Toto provedeni dovoluje pracovat pfi teplotach do 150°C, kratkodobé aZ do 200°C.
PouZiti linedrniho vedeni pfi telotach nad 100°C doporucujeme konzultovat s tech-
niky firmy HIWIN.

HIWIN.
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1.5 Mazaci lisy a maziva HIWIN

Tabulka 1.6.: Mazaci lisy HIWIN

L ™

GR-0001 Mazaci lis GR-0001 pro pfimé plnéni
Mazaci lis GN-80M vcetné sady nastaveli a adaptérd pro pfimé

GN-80M < <
plnéni nebo 70g kartusi

Mazaci lis GN-400C vetné sady nastavcd a adaptér pro primé

GN-400C . .
plnéni nebo 400g kartusi

5-12-0035 Sada ndstavcli a adaptérd

Tabulka 1.7.: Mazaci tuky HIWIN

G601 Pro vysoka zatizeni

602 Pro Cisté prostredi Kartuse 70g
603 Pro Cisté prostiedi a vysoké rychlosti Kartuse 400g
G604 Pro vysoké rychlosti Diza Tkg

605 Standardni tuk

PLO-05  Standardni tuk Kartuse 400 g, Ddza 1 kg

Tabulka 1.8.: Mazaci oleje HIWIN

SHC-639 0lej pro dopliiovani zasobniki E2 Ldhev 1
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1.6 Montaz linearniho vedenii
1.6.1 Priklady montéZe linedrniho vedeni

Priklad montdZe paralelniho vedeni s jednou referencni dorazovou hranou.

podplirné vedeni loZe stroje hlavni vedeni

Postup montaZe:

1. Pfed zahdjenim montdZe odstranit vSechny necistoty z montdznich ploch

2. Prilozte  kolejnici s voziky hlavniho vedeni k referenéni hrané loZe
stroje a lehce naSroubuijte pripojovaci Srouby kolejnice do zavitd.

3. Pritlacte (napf. upinacimi tfmeny) kolejnici k referencni hrané a dotahnéte
Srouby momentovym kliem na pfedepsany utahovaci moment.

4. Instalujte druhé, podplrné vedeni. Kolgjnici ustavte rovnobéiné s jiz
nainstlovanym hlavnim vedenim pomoci hodinek nebo mérek. Pfipojovaci
Srouby kolejnice dotdhnéte.

b. Prilozte desku na voziky referencniho vedeni, lehce naSroubujte pfipojovaci
Srouby voziku, vozik pritlacte k referencni hrang desky stolu (napF. pomoc
pritlacnych Sroubii) a Srouby upinajici vozik dotahnéte.

6. Desku doporucujeme upevnit dotazenim montéznich Sroubli nasledné dle
uvedeného poradi, zacinaje u voziku hlavniho vedeni.

@ @
-] @ =) [
1 _.?:-_-_____ ..... T3 ___.af:‘_
SN 2 L 2
- I @ I )
a -] ] )
® @

7. Doporucujeme ruéné projet deskou stolu do krajnich poloh a pfi podezfeni na pficné
sily, lehce podpdimeé vedeni uvolnit, prejet nékolikrat celou drahu, aby se podplirné
vedeni ustavilo dle hlavniho a nasledné montazni $rouby dotdhnout.

Dali priklady instalace linerniho vedeni

HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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Distanéni deska

Distanéni deska

Distanéni deska
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1.6.2 Priklady montaZe paralelniho linedrniho vedeni pro stroj s razy a vibracemi

Instalace s pouzitim pfitlacnych Sroubd.

Dalsi zplisoby upevnéni vedeni namahaného razy a vibracemi

HIWIN.
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1.7 Ochrana proti korozi

Pro nékteré aplikace je nutné kolejnice a voziky linedrniho vedeni chranit proti koroziv-
nimu prostfedi. Nabizime tfi provedeni ochrany povrchu proti korozi.

HICOAT 2

Typ ochrany:
TlouStka vrstvy:
Barva:

Zkouska v solné mlze
dle DIN50021SS:
Vlastnosti:

tenkd vrstva tvrdochromu
7-4ym
matné Sedd

>20h
vysokd ochrana proti opotfebeni

Diky vysoké tvrdosti tvrdochromové vrstyy neméd ochrana Zadny vliv na Gnosnost

a Zivotnost vedeni.

HICOAT 3

Typ ochrany:
TlouStka vrstvy:
Barva:

Zkouska v solné mlze
dle DIN50021SS:
Vlastnosti:

2-vrstvé chromovani
b-6um
cernd

>100h

HICOAT3 je vy$Si fadou HICOAT

2-vrstvy s dopliiujici povrchovou vrstvou.
Ochrana prati opotfebeni u nedostatecného
mazani

Diky vysoké tvrdosti tvrdochromové vrstvy nemd ochrana Zadny vliv na Gnosnost

a Zivotnost vedeni.



LINEARNI VEDENI
TYP HG/QH, EG/QE

Kulickové linearni vedeni se ctyrmi
obéznymi drahami. Typ HG - standardni
provedeni, typ EG - odlehcené provedeni
s mensimi zastavbovymi rozmeéry.

QH, QE - voziky vybavené technologii
SynchMotion™.

WWW.HIWIN.CZ



Linearni vedeni
Typ HG/QH a EG/QE

2.1 Linearni vedeni kuli¢kové HG/QH a EG/QE
2.1.1 Vlastnosti

Linedrni vedeni typu HG- / EG- se Ctyfmi kulickovymi obgznymi drahami je dimenzo-
vdno pro zatizeni s tuhosti o 30 % vy3Si neZ u starSiho provedeni se dvéma ob&Znymi
drahami. Vysokd inosnost a tuhost systému je dosazena diky optimalizaci kruhového
oblouku obéZné drahy a jeji specialni konstrukci.Tento systém konstrukcniho feseni
zaruguje i lehky chod linedrnich vedeni. Vypadnuti kulicek z voziku (pokud neni vozik
nasazen na kolejnici) zabrafiuje ochrannd lista, ktera zadriuje kulicky v obginé dréze

2.1.2 Konstrukce typii HG/QH a EG/QE

Ctyffadé kulickové vedeni

45°kontaktni dhel kulicek

Pridrzovaci liSty brani vypadnuti kulicek pfi demontdZi
Rizné moznosti tésnéni

Moznost pipojeni maznic a adaptéri

Technologie SynchMotion™ (plati pro typy QH / QE)

OO0OO0OO0OO0O0

voziku. Modely typu QH a QF se systémem SynchMotion™ nabizi vSechny pozitivni
vlastnosti fady HG/EG. Diky kontrolovanému pohybu kulicek v definovanych rozestupech
vykazuji dodatecné vy$Si dovolené rychlosti, prodlouZené domazavaci intervaly stejné jako
nizsi hluénost. Pfipojovaci rozméry voziki QH a QF jsou identické s typy HG a EG, takze
mohou byt namontovany na standardni kolejnici HGR a mohou byt jednoduSe vyménény.

Konstrukce typd HG/EG

2.1.3 Vyhody

Bezviilové provedeni

Zaménitelnost

Vlysokd presnost

Vlysoke zatizeni ve vSech smérech

Nizké treci ztraty i pii predepnuti diky optimalizovanym
obéznym drahdm a 2-bodovému kontaktu

OO0OO0OO0O0
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Konstrukce typd QH/QE (kulicky v plastové kleci)

Dodatecné vyhody typt QH a QF

O Klidn&jsi chod

O Optimalizovano pro vyssi rychlosti
O  Prodlouzené intervaly domazavani
O Redukovand hlunost



Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.4 0znacovani

2.1.4.1 Specifikace systému (nezaménitelné kolejnice a voziky)

HG/QH - typ
EG/QE - typ
Provedeni
W prirubovy vozik
H: tdzky vozik
Velikost:
15,20, 25, 30, 35, 4b, 55, 65
—————
Trida zatizeni

S: stiedni zatizeni
C: tézké zatizeni
H: super tézke zatizeni

INTELLIGENCE IN MOTION
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R 1600 |3 zm

Potet kolejnic na ose !

Typ tésnéni ?

Trida presnosti: C, H, P. SP. UP

Predpéti voziku: ZF, 20, ZA, 78

Délka kolejnice

Pripevnéni voziku Uchycenf kolejnice
A: se shora R: se shora
C: se shora nebo ze spodu T: ze spodu
E: E2- provedeni -1
s olejovym zasobnikem Potet vozikii na
bez oznaceni: standardni vozik Kolejnici
2.1.4.2 Specifikace voziku a kolejnice dodavanych zvlast (zaménitelné)
O Specifikace HG/QH, £G /QE - voziku
6 % C A i}
HB/QH - typ Typ tésnéni ?
EG/QE - typ
Trida presnosti: CH.P
Provedeni P
W: prirubovy vozik Predpéti voziku: ZF, 20, ZA, 1B
H: tzky vozik
E: E2 - proveden s olejovym zésobnikem
bez oznateni: standardni vozik
——
Velikost:
15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65
Pripevnéni voziki
Tida zaiient et
S: stfedni zatizeni : 8¢ Shora nebo ze spodu

C: tézké zatizeni

H: super tézke zatizeni
O Specifikace HG- /EG- kolejnice
6 2 1200 !ﬁ!
HG- / EG- Typ Trida presnostiz C.H.P
Délka kolejnice
Kolejnice Uchyceni kolejnice

R: se shora
T: ze spodu

Velikost:

15,20, 25, 30, 35, 4b, 55, 65

11"V piipadé jedné kolejnice se neuvadi zadné Gislo.

2 standardniho provedeni se typ tésnéni nepiSe /obsahuje jiz jedno tésnéni a spodni tésnic
II: koncové tésnéni, spodni tésnéni a plechovy stérat
KK: Dvojité tésnéni, spodni tésnéni a plechovy stérat
DD: Dvojité tésnéni a spodni tésnéni

i listu/

LINEARNI VEDEN({
HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ
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Linearni vedeni
Typ HG/QH

2.1.5Typy

2.1.5.1Voziky - provedeni
HIWIN nabizi uzkeé nebo prirubové voziky pro lineami vedeni. Diky mensi stavebni
vySce a vétsi montazni plode jsou piirubové voziky vhodngjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 2.1: Voziky - provedeni

Provedeni Typ Vyska Délka kolejnice Typické pouiiti
[mm] [mm]

Uzky vozik HGH-CA
HGH-HA
QHH-CA
QHH-HA 4 100 o Obrabéci centra
\/ \/
EGH-SA 90 4.000
EGH-CA : O NC-stroje
QEH-SA
QEH-CA O Brusky
Uzky nizky vozik O Presné frézovani
24 100 , e
HGL-CA N " O Vlysocevykonné Fezaci stroje
HGL-HA
70 4.000 O Automatizacni technika
O Transportni technika
Pfirubovy vozik
O Méfici technika
24 100
¢ ¢ O Stroje a zarizeni s vysokou
90 4000 presnosti

2.1.5.2 Uchyceni kolejnice
Vedle standardniho provedeni uchyceni shora nabizi HIWIN také model s uchycenim
zespodu.

Tabulka 2.2: Kolejnice - uchyceni

Uchyceni shora Uchyceni zespodu

|
|
l
‘fj HGR.R
- EGR.R HGR..T
EGR..U EGR.T

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.6 Tiida presnosti

HG/QH a EG/QE - provedent je nabizeno v péti tfidach presnosti C - normalni, H - vysoka,
P - piesnd, SP - super presna, UP - ultra presnd. Pro 90% provedeni se pouziva tfida
presnosti H, kterou nabizime i ze zasob na skladé v Brné ¢i Némecku. Vys$i tfidy presnosti
jsou cenové drazsi a termin dodani delSi - pouZivaji se jen ve specialnich pfipadech.

2.1.6.1 Trida piesnosti u nezaménitelnych typii (dodavaji se jako systém)

Tabulka 2.3: Hodnoty tolerance pro tfidy pfesnosti

Typ/Velikost HG/QH, EG/QE - 15, 20

Trida presnosti normalni vysoka presnd super ultra
© (H) P) presna presna
(SP) (UP)
VySkova tolerance H,, +0,1 +0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008
Tolerance Sifky N, +0,1 +0,03 0 0 0
-0,03 -0,015 -0,008
VySkova tolerance H,, 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Tolerance Sifky N,, 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Rovnobéinost plochy voziku viz tabulka 2.11
Ckplose A
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
D k ploSe B

Jednotka: [mm]

Tabulka 2.4: Hodnoty tolerance pro tfidy pfesnosti

Typ/Velikost HG/QH, EG/QE - 25, 30, 35

Tida pFesnosti normalni vysoka presna super ultra
© (H) (P) presnd presna
(SP) (UP)
VySkova tolerance H,, 0,1 +0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01
Tolerance Sitky N, 0,1 +0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01
VySkova tolerance H,, 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Tolerance Sitky N,, 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
Ckplose A
Rovnobéinost plochy voziku viz tabulka 2.11
Dk plose B

Jednotka: [mm]

" Tolerance jednoho voziku na jedné kolejnici
I Dovolené rozmérové odchylky mezi vice vaganky, které jsou na jedné kolejnici nebo na péru kolejnic.

LINEARNI VEDEN({ 12 13
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

Tabulka 2.5: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti

Typ/Velikost HG/QH - 45, HG - 55

Trida presnosti normalni vysoka presna super

ultra
(€ (H) (P) presna presna
(SP) (UP)
VySkova tolerance H,, +0,1 +0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02
Tolerance Sitky N,, 0,1 +0,05 0 0 0
-0,05 -0,03 -0,02
VySkova tolerance H,, 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Tolerance Sitky N,, 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Rovnobéznost plochy voziku viz Tabulka 2.11
CkploseA
Rovnobéinost plochy voziku viz tabulka 2.11
Dk plose B

Jednotka: [mm]

Tabulka 2.6: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti

Tida presnosti normalni vysokd presna super ultra
©) (H) P) presna presnd
(SP) (UP)
VySkova tolerance H,, 0,1 +0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03
Tolerance Sitky N, £0,1 +0,07 0 0 0
-0,07 -0,05 -0,03
VySkova tolerance H,, 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Tolerance Sitky N,, 0,03 0,025 0,015 0,01 0,007
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
Ckplose A
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
Dk plose B

Jednotka: [mm]

" Tolerance jednoho voziku na jedné kolejnici

Dovolené rozmérové odchylky mezi vice vagdnky, které jsou na jedné kolejnici nebo na paru kolejnic.

HIWIN.

Motion Control & Systems
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.6.2 Tfida piesnosti u zaménitelnych typd
(objednavaji se a dodavaji se zvlast)

Tabulka 2.7: Hodnoty tolerance pro tfidy pfesnosti Tabulka 2.8: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti
Trida presnosti normalni (C) vysoka (H)  presna (P) Tida presnosti normalni (C) vysoka (H)  presna (P)
VySkova tolerance H,, £0,1 +0,03 +0,015 VySkova tolerance H,, £0,1 +0,04 +0,02
Tolerance Sitky N,, +0,1 +0,03 +0,015 Tolerance Sitky N,, +0,1 +0,04 +0,02
VySkova tolerance H,, 0,02 0,01 0,006 VySkova tolerance H,, 0,02 0,015 0,007
Tolerance Sitky N,, 0,02 0,01 0,006 Tolerance Sitky N,, 0,03 0,015 0,007
RovnobéZnost plochy voziku viz tabulka 2.11 RovnobéZnost plochy voziku viz tabulka 2.11
Ckplose A Ckplose A
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11 Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
D k ploSe B D k plose B
Jednotka: [mm] Jednotka: [mm]
Tabulka 2.9: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti Tabulka 2.10: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti
T
Tida pFesnosti normalni (C) vysoka (H) presna (P) Tida pFesnosti normalni (C) vysoka (H) presna (P
Vyska tolerance H,, £0,1 +0,05 +0,025 Vj3Ka tolerance H,, +0,1 +0,07 +0,035
Tolerance Sifky N,, 01 £005 0025 Tolerance Sitky N, 0,1 £007  £0,035
VySkova tolerance H,, 0,03 0,015 0,007 Vyskova tolerance H, 0,03 0,02 0,01
Tolerance Sitky N,, 0,03 0,02 0,01 Tolerance Sitky N,, 0,03 0,025 0,015
RovnobéZnost plochy voziku viz tabulka 2.11 Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
Ckplose A Ckplose A
Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11 Rovnobéznost plochy voziku viz tabulka 2.11
Dk plose B Dk plose B
Jednotka: [mm] Jednotka: [mm]

Tabulka 2.11: Tolerance rovnobéznosti mezi vozikem a kolejnici

Délka Trida pFesnosti
S I R Y B E—

-100 3 2 2
100 - 200 M 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 A 2
700- 900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3
1100 - 1500 26 18 11 7 A
1500 - 1900 28 20 13 8 A
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 " 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 21 15 7

Jednotka: [pm]

LINEARNI VEDEN({ /



Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.7 Piedpéti

2.1.7.1 Definice

Predpéti miize byt u kazdého linearniho vedeni. Velikost predpéti se vyvozuje velikosti
kulicek. Zpravidla ma linearni vedeni zapornou viili mezi drazkou a kulickami, z divodu
zlepSeni tuhosti a dosazeni vysokeé presnosti. Kfivka na obrazku ukazuje, 7e tuhost se

pfi vy$Sim predepnuti zdvojndsobi. Pro linearni vedeni pod velikosti 20 se predepnuti
vy3Si nez ZA nedoporucuje, aby nedochazelo ke zmenSeni Zivotnosti.

2.1.7.2 Oznaceni predpéti

Tabulka 2.12: Oznaceni predpéti

0

o Pruznd deformace

| bez predepnuti

‘ I8
Pruznd deformace
| u vysokeho predepnuti

Pruzné deformace

28P Provozni zatizeni

viile 0-0,01mm
20 lehké predpéti 0-0,02C, ,
IA stredni predpéti EG/QE: 0,03-0,05C -

HG/QH: 0,03-0,07C,

B silné predpéti EG: 0,06-0,08C,
HG: pres 0,1C,

Pozndmka: 1."C, " ve sloupci pedpéti znamend dynamickou dnosnost
iyn

mensich
presnostech

konstantnim zatiZeni

nutnych vysokych
presnostech

nutnych vysokych
presnostech a velkych razech

2. Tridy predpéti zamenitelnych vedeni: ZF, Z0, ZA. U nezaménitelnych vedeni: Z0, ZA, ZB.

HIWIN.
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Aplikace s méné presnymi nebo
neopracovanymi plochami

Transportni technika, automatické balici
stroje, X-Y osy primyslovych strojd, svarovaci
automaty

Obrabéci centra, Z osy pramyslovych sroj,
NC- stroje, vyjiskfovaci stroje, presné X-Y
-stoly, méfici technika

Obrabéci centra, brusky, NC -stroje, hori-
zontdlni a vertikdlni frézky, Z osa u obrabécich
strojli, vysocevykonné fezaci stroje
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.8 Tuhost
Tuhost zavisi na predepnuti. Dle vzorce 2.1. miiZeme zjistit zavislost vzorec 2.1 p & : deformace [um]
deformace na tuhosti. 5= K P - pracowni zatizeni [N]

k - hodnota tuhosti [N/pm]

Tabulka 2.13: Hodnota tuhosti HG

200 260 290

Tézka HG_15C
0H_15C 180 230 260
HG_20C 250 320 360
QH_20C 230 290 320
HG_25C 300 390 440
QH_25C 270 350 400
HG_30C 370 480 550
0H_30C 330 430 500
HG_35C 410 530 610
QH_35C 370 480 550
HG_45C 510 660 750
QH_45C 460 590 680
HG_55C 620 800 910
HG_65C 760 980 1120
Super tézka HG_20H 310 400 460
QH_20H 280 360 410
HG_25H 390 510 580
QH_25H 350 460 520
HG_30H 480 620 710
QH_30H 430 560 640
HG_35H 530 690 790
QH_35H 480 620 710
HG_45H 650 850 970
QH_45H 590 770 870
HG_55H 790 1030 1180
HG_65H 1030 1330 1520

Jednotka: [N /um]
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

Tabulka 2.14: Hodnota tuhosti EG

Trida zatizeni

Predpéti

Stredni zatizeni

Téike zatizeni

HIWIN.

Motion Control & Systems

EG_15S
QE_15S
EG_20S
QE_20S
EG_25S
QE_25S
EG_30S
QE_30S
EG_35S
QE_35S
EG_15C
QE_15C
EG_20C
QE_20C
EG_25C
QE_25C
EG_30C
QE_30C
EG_35C
QE_35C

T N

105

96
126
116
156
137
184
169
221
214
172
157
199
183
246
219
295
27
354
333

126 141
115 128
151 168
139 153
187 209
165 184
1 246
203 226
265 295
257 287
206 230
187 209
238 266
219 245
296 329
263 293
354 395
326 363
425 474
399 445

Jednotka: [N /um]
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.9 Mazani

Montdz

Standardné je mazaci hlavice umisténa Celné na jednom konci voziku.
Je také moZnd montaZ mazaci hlavy ze strany voziku. U instalace ze
strany by neméla byt mazaci hlavice namontovana na referencni strané
voziku. Mazani miize byt také napojeno na fizené centralni mazani.
Standardni mazaci hlavice jsou soucasti voziku a nemusf se objednavat
iast

M4 x 0.7 JQ

M3 x 0,bP
0bj.¢.: 20-000275 0bj.¢.: 20-000272
MG15, WE17 HG15, QH15, EG15, QE1H
(Standard) (Standard)
NI —
0N =
1 1 1 f
M6 = 0.75P * '
PT1/8
0bj.¢€.: 20-000273 0bj.¢.: 20-000292
HG20-HG35, QH20-0H3b, EG20-EG35, QE20-QE35, HG45-HG65, AHAD, RGAD-RG6D
WE21-WE35, RG25-RG35 (volitelné) (Standard)

Tyto typy plati pro standardni typ tésnéni voziku.

HIWIN.
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[
Mo x [].75PJ

0bj.€.: 20-000290
HG620-HG35, QH20-QH35, EG20-EG35, QE20-QE35,
WE21-WE35, RG25-RG35 (Standard)

/

S|

PT1/8

0bj.c.: 20-000280
HG45-HG6D, AHAD, RGAD-RG6H
(volitelng)
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Linearni vedeni

Typ HG/QH, EG/QE

Mazaci adaptéry

M8 x1,0P

I
= L

19,5

m

M6 % 0,75P / 1-98

Typ SF-76
HG20-HG35, QH20-QH35, EG20-EG35, E20-QE35,
WE21-WE35, R625-RG35

PT1/8

‘ | r:
o | |

- Nt

N : \ :

=

b

T
PT1/8 @11

Typ SF-88
HG45-HG65, OH4b, RG45-RG6D

M8 x1,0P 18
10
‘ S -
@ =) ,f,glpﬁ\ff
— [
~N } ~
|
]
|

] o

Typ LF-78
HG45-G6b, QH4D, RG4D-RG6D

Tyto typy plati pro standardni typ tésnéni voziku.

Motion Control & Systems

©-
M8 x 1,0P —

I i il

o &) i i

° — ulj‘iu
(@] (g\] R

M

PT1/8/ 1210

Typ SF-78
HG45-HG65, QH45, RG45-RG65

M6 x 0,75P 10

7
: =
Ik o =1
==l )
M < [ e
M4 x 0,7P @5
Typ LF-64
HG15, QH15, EG15, QE15
" PT1/8 1

: =y
e | |
L] b

M6x0,75P/ "

Typ LF-86
HG620-HG3b, QH20-QH35, EG20-EG35, QE20-QE3S,
WE21-WE35, RG25-RG635

23,5

PT1/8

23,5

M6 x 0,75P / .28

Typ SF-86
HG20-HG35, QH20-QH35, EG20-EG35, QE20-QE35,
WE21-WE35, R625-RG35

M8x1,0P 18
10
@ o T3]
— o amd
T s== :H n
[ ] ™M ik o
i i
M6x0,75P
@8
Typ LF-76

HG20-HG3b5, QH20-QH35, EG20-EG3b, QE20-QE35,
WEZ1-WE3b, RGZ5-RG3b

12 12
‘ o
= ::‘:J‘:ﬁ"/
[ = I
uE B
L pT1/8 || |
@10,
Typ LF-88

HG45-HGob, QH4b, RG45-RGo5
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

Nastréné Sroubeni

NéstrEné Sroubeni rovné Néstrcné Sroubeni 90°

Rozméry nastrcného Sroubeni

IS T I T N T
8-12-0127 A M6 = 0,75 rovny 5 235 - -
8-12-0131 4 G1/8 rovny 6 20,0 - -
8-12-0136 6 G1/8 rovny 6 24,0 - -
8-12-0128 A M6 x 0,75 Uhlovy 5 - 155 18,0
8-12-0138 6 M6 x 0,75 Uhlovy 5 - 155 20,0
8-12-0130 4 G1/8 Uhlovy 6 - 20,0 20,0
8-12-0137 6 G1/8 Uhlovy 6 - 20,0 21,0

Tyto typy plati pro standardni typ tésnéni voziku.
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.10 Ochrana proti prachu

2.1.10.1 0znaceni ochrany proti prachu

Spodni tésnici
lista

Koncové tésnéni

Bez oznaceni: standardni provedeni
(koncové tésnéni + spodni tésnici lista)

Koncové
tésnéni

Distancni dil

Plechovy stérat

KK (Dvojité tésnéni + spodni tésnici lista + plechovy stérat)

2.1.10.2 Koncové tésnéni a spodni tésnici lista

Toto vybaveni zabrafiuje zkréceni doby Zivotnosti diky tomu, Ze nem(iZe vnikat

prach a jiné necistoty do valivych ploch voziku.

HIWIN.

Motion Control & Systems

Koncové tésnéni
Plechovy stérat Distanéni dil

21 (Koncoveé tésnéni + spodni tésnici lista + plechovy stérac)

Koncové tésnéni

Distancni dil

DD (Dvojité tésnéni + spodni tésnici lita)



INTELLIGENCE IN MOTION

Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.10.3 Tésnéni SW a ZWX pro optimalni ochranu proti prachu

Tésnici systém SW a ZWX umoziiuje pouziti linearniho vedeni HIWIN i v téch
oblastech, kde je vysokd koncentrace neistot.

Vlastnosti
O  tesnéni s dvojitym stiracim bfitem
O  optimalizované spodni tésnéni

O  dodatecné tésnéni horni Casti kolejnice
O  volitelné s nerezovym stératem

SW:
Tésnéni s dvojitym bfitem, optimalni spodni tésnéni a dodatecné horni tésnéni

O  Dodatecné tésnéni zamezuje vnikani necistot pres horni ast kolejnice
O Optimalizovand spodni tésnici lista proti vniknuti necistot

IWX:

Tésnéni s dvojitym bfitem, optimalni spodni tésnéni a dodatecné horni tésnéni a

optimalizovany nerezovy stérac

O IwsSend ochrana proti prachu

O  Optimalizovany nerezovy stérac brani pronikani necistot vétSich nez 0.2 mm
a zabrafiuje poskozeni koncového tésnéni

O  Dodatecné tésnéni zamezuje vnikani necistot pres horni ast kolejnice
O  Optimalizovand spodni tésnici lista proti vniknuti necistot

Testovani odolnosti proti necistotam

Dilkladné testy prokazaly, Ze pfi extrémnim znecisténi linedrniho
vedeni tésnéni typu SW a ZWX poskytuje 10x delSi Zivotnost nez
standartni tésnéni.

Podminky testovani

O Uzavfend mistnost s vificim dfevénym prachem HIWIN vozik
O  Rychlost=13m/s s tésnénim typu SW
O Mazdni tukem HIWIN vozik se

standardnim stéracem
Jiny vyrobee 1 se
specilnim tésnénim
Jiny vyrobce 2 se
specidlnim tésnénim

HIWIN.
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Stérace tohoto typu nabizi zvySenou ochranu proti vnikani necistot, prachu a tekutin.
Pryzovy bfit ma vysokou odolnost viici opotfebeni a je odolny proti olejim a tukdim.

Vyhody
O  optimdlni ochrana proti prachu

O 10xdelSi Zivotnost nez u standardniho tésnéni
O delSi mazaci intervaly

O nizké nroky na tdrzbu

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
Drha v km

Typ eiost 0000000
--amm-mmm-a
HG ©) on on on

RG

on on oo
oo od

@ Tésnénitypu SW O Tésnéni typu SW (bez hlavového tésnéni a spodnich tésnicich List)
I Tésnéni typu ZWX [ Tésnéni typu ZWX (bez hlavového tésnéni a spodnich tésnicich List)
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HIWIN S.R.O., INFORHIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ




Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.10.4 Dvojité tésnéni
Diky zvySenému Gcinku je vozik pred pronikajicimi necistotami (épe chranén

Tabulka 2.15: Oznaceni pro dvojité koncoveé tésnéni

Typ/ Tloustka (t1) Typ/ Tloustka (t1) Typ/ Tloustka
Velikost [mm] Velikost [mm] Velikost (t1) [mm]

HG 15 -15-DD 3,0 HG35 HG-35-DD 32 EG15 EG-15-DD

HG 20 HG—ZU—DD 3,0 HG45 HG-45-DD 45 EG20 EG-20-DD 1,5
HG 25 HG-25-DD 3,0 HG55 HG-55-DD 50 EG25 EG-25-DD 2,0
HG 30 HG-30-DD 3,2 HG 65 HG-65-DD 50 EG30 EG-30-DD 2,0

2.1.10. 5 Plechovv stérac

necistoty.

Tabulka 2.16: Oznaceni pro plechovy stérat

Typ/ Tloustka (t2) Typ/ Tloustka (t2) Typ/ Tloustka
Velikost [mm] Velikost [mm] Velikost (t2) [mm]

HG 15 HG-15-2Z 1,5 HG35 HG-35-7Z 15 EG15 EG-15-7Z

HG 20 HG-20-7Z 1,5 HG 45 HG-45-77 15 EG20 EG-20-2Z [],8
HG 25 HG-25-7Z 1,5 HG55 HG-55-77 1,7 E6G25 EG-25-77 1,0
HG 30 HG-30-2Z 1.5 HG 65 HG-65-7Z 1,7 EG30 EG-30-ZZ 1,0

2.1.10.6 Zatky pro montazni otvory profilovych kolejnic
Zatky slouzi k tomu, Ze chrani montaZni otvory pfed necistotami a Sponami.
Zatky jsou standardné dodavany s kolejnicemi.

| @D

( | ) -
Tabulka 2.17: Zatky pro montazni otvory profilovych kolejnic

Oznaceni Priimér (D) Vyska (H)
plast - standard [mm] [mm]

EGR15R C3-M L3-S

HGR15/EGR 15U MA CA C4-M C4-S 7,7 1,1
HGR 20/ EGR 20 R M5 05 C5-M C5=S 9.7 22
HGR 25/ EGR 25R / EG R30R Mé Cé C6-M Cé-S 1.3 25
HGR30/EGR 30U M8 8 C8-M 8-S 143 33
HGR 35 M8 C8 C8-M €8-S 143 33
HGR 45 M12 €12 C12-M C12-S 203 46
HGR 55 M14 Cl4 C14-M C14-S 235 59
HGR 65 M16 Clé C16-M C16-S 26,6 B3

HIWIN.
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Linearni vedeni
Typ HG/QH, EG/QE

2.1.11 Utahovaci moment pro pfipeviiovaci Srouby
Dostatetné utazeni upeviiovacich Sroubd je dano nasledujicimi doporucenymi
upinacimi momenty.

Tabulka 2.18: Utahovaci moment pro pfipeviiovaci Srouby dle DIN 912-12.9

Typ / Velikost Velikost Sroubu | Utahovaci moment [Nm]| Typ / Velikost Velikost roubu|  Utahovaci moment [Nm]

EG15 M3 x 16 2 HG35 M8 x 25

HG15/EG15U M4 x 16 4 HG45 M12x35 120
HG20 / EG20R M5x 16 9 HG55 M14 x 45 160
HG25 / EG25 / EG30R M6 x 20 13 HG65 M16 x50 200
HG30/ EG30U M8 x 25 30

2.1.12 Délka kolejnice
HIWIN nabizi profilové kolejnice v délkach podle specifikace zakaznika. V pripade, Ze za-
kaznik potfebuje vetsi délku neZ je max. délka jedné kolejnice, kolejnice se skladaji pfi
zachovani roztece otvordi P v misté spoje. Hodnota E - vzdalenost konce kolejnice od prv-
niho otvoru musi byt v rozsahu hodnot E, , min. a £, , max. Pokud zakaznik neurci jinak, oba
konce E, a £, jsou symetricke.
Rovnice 2.2

n = (Potet montaznich otvord)
/ L=(n-1)-P+E,+E,

Celkova délka kolejnice [mm]
Pocet montaznich otvor(i
Roztet otvord [mm]
- Vzdalenost stfedu montdZniho otvoru ke
konci kolejnice [mm]

E P Ey

m o = —

Tabulka 2.19: Maximalni délky kolejnic (bez napojovani)

Typ kolejnice/velikost HGR 20 HGR 30 HGR4S
EGR 20 EGR 30

roztet (P) 105

E,,min 6 7 8 9 9 12 14 15
E,, max 54 53 52 71 7 93 106 135
L EE 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
(bez napojovéni)

Jednotka: [mm]

Poznamka: 1. Tolerance E pro standardni kolejnice 0 do -1 mm
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Linearni vedeni
Typ HG/QH

2.1.13 Rozméry typu HG/QH

2.1.13.1

HGH / QHH - CA
HGH / QHH - HA

4-Mx¢

HGH 15CA
QHH 15CA

HGH 20CA
HGH 20HA
QHH 20CA
QHH 20HA

HGH 25CA
HGH 25HA
QHH 25CA
QHH 25HA

HGH 30CA
HGH 30HA
QHH 30CA
QHH 30HA

HGH 35CA
HGH 35HA
QHH 35CA
QHH 35HA

HGH 45CA
HGH 45HA
QHH 45CA
QHH 45HA

HGH 55CA
HGH 55HA

HGH 65CA
HGH 65HA

Montazni
rozméry
[mm]

43
28 95 34 26 LD 26 394 614 53

0

15

40

Lo

55

60

75

95

92

130

150

120

125

160

180

25

35

315

48

2

3

{0

50

60

75

100

100

130

125

Hr

=L [

Hs

Q]

36
50
36
50
3%
50
3
50
0
60
40

2d

E

P

kolejnice: HGR-R

Rozméry voziku
[mm]

505
652
505
652
58,0
786
58,0
786
700
930
700
930
80,0
1058
80,0
1058
970
1288
970
1288
"7
1958
1442
2036

715
922
767
N4
840
1046
834
1040
974
1204
974
1204
1124
1382
136
1394
1394
72
1394
7.2
166,7
2068
2002
2596

120

120

120

120

129

129

MExS

Mo

Méx8

M8x10

M8x12

M10x17

Mi2x18

m

60

102

160

175

129 Mi6x20 250

100

160

155

185

20

150

82

60

138

90

196

135

305

20

290

150

* Pokud zdkaznik neurc jinak, oba konce E a £, jsou symetrické v rozmez{ E, , min. a £, , max. - viz tab. 2.19.
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20

3

2

34

45

Rozméry kolejnic
[mm]

1
795 15 150 75 53 45 &0 ¢

175

20

260

290

380

78]

530

110

140

140

200

230

260

200

20

140

160

180

105

120

150

*

%

*

E
=]

Srouby pro kolejnici

Mix16

Mdx16

Méx20

M8x25

MBx25

M12x35

M14x45

M16x50

Dynamicka inosnost

11380
13880
17750
21180
23080
27530
26480
32750
31780
39300
38740
47270
46490
56720
49520
60210
60520
73590
77570
94540
89210
108720
114440
139350
163630
208360

m

Staticka inosnost C, [N]

16970
14360
27760
35900
25630
31670
36490
L9440
33680
43620
52190
69160
48170
65090
69160
91630
63840
86240
102710
136460
94810
128430
148330
196200
215330
303130

120
100
270
350
260
310
420
560
39
500
660
880
600
830
1160
1540
1070
1450
1980
2630
1830
2470
3690
4880
6650
9380

]

100
80
200
350
190
270
330
570
310
450
530
920
500
890
810
1400
760
1330
1550
2680
1380
2610
2640
4570
4270
7380

1400

760
1330
1550
2680
1380
2610
2640
4570
4270
7380

0,67
0,69

087
115
188
192
1,44
190
354
361
21
399
538
549
7,00
9.82

kolejnice [kg/m]

145
145

221

32

L7

630

1041

15,08

2118



INTELLIGENCE IN MOTION

HIWIN.

Motion Control & Systems

Linearni vedeni
Typ HG

2.1.13.2
HGL-CA / HGL-HA
G L
4-Mx¢ W L1
| B B C
L . —— 1
T B o o 0 T el®
T T _Cl — : . :
Lo £ 3 : i —
e 0 == —
* N Wr 2d
E P E
M, M, M,

Montazni Rozméry voziku Rozméry kolejnic
rozméry [mm] [mm]
[mm]

243 95 3 26 40 26 394 39 53 45 60 200

37 150 150 75

Srouby pro kolejnici [mm]
Dynamicka inosnost C,. [N]
Staticka inosnost C, [N]

kolejnice [kg/m]

Mix16 11380 16970 120 100 100 014 145

HGL 15CA 614 53 Mt 60
HGL 25CA 3B B0 84D 90 340 L0 330 330 042

% 55 125 48 B 65 12 M6 80 60 50 2B 2 1 9 7 40 200 M 321
HGL 25HA 50 786 1046 LOWO  L9LLD 56D 570 570 057
HGL 30CA 0700 974 5219 52190 60 50 50 078

£ 60 160 60 40 100 12 Mexi0 85 65 108 28 2 1 12 9 80 200 MBS 447
HGL 30HA 0 930 1204 69160 69160 880 90 920 103
HGL 35CA 50 800 1124 69160 69160 1160 810 810 114

8 75 180 70 50 100 1 Mexi2 102 90 126 3% 29 1 12 9 80 200 MBS 630
HGL 35HA 71058 1382 91630 91630 1560 1400 1400 152
HGL 45CA 0 970 1394 102710 102710 1980 1550 1550 2,08

0 95 205 8 60 130 129 M7 160 85 205 45 B 20 17 14 105 225 M5 1041
HGL 45HA 80 1288 1712 136460 136460 2630 2680 2680 275
HGL 55CA 75 17T 1667 166330 148330 3690 2640 2640 325

700130 B5 100 7125 129 MIxI8 175 120 190 53 4 B 20 16 120 300 Ml 1508
HGL 55HA 9% 1558 2048 196200 196200 4680 4570 4SO 427

* Pokud zdkaznik neurCi jinak, oba konce E,  E, jsou symetrické v rozmezi E, , min. a £, , max. - viz tab. 2.19.
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Linearni vedeni
Typ HG/QH

G L
2.1.13.3
L1
HGW / QHW - CC
HGW / QHW - HC

HGW - SC

O]

Hs

Hr
H‘_
\
|
|

2d HGW - CC QHW - SC
E P HGW - HC QHW - HC

kolejnice: HGR-R

Montazni Rozméry voziku Rozméry kolejnic
rozmeéry [mm] [mm]
[mm]

HGW 15CC 43
% 60 4 B 45 30 W4 416 53 M5 60 89 695 395
QHW 15CC 40 42
HGW 205C _DGH
HGW 20CC 505 775
HOW20HC 30 46 215 &3 5 50 62 92 120 M6 80 100 950 60 60 20 175 95 85 60 &0 *
QHW 20CC i 505 767
QHW 20HC 2 I
HoW 250 B0 80
HGW 25HC 786 1046 ;
e P 9 BS M 65 G " 120 M8 80 140 1000 60 50 2B 20 10 90 70 &
HoW 30cC 00 974 @
HGW 30HC %30 1204 :
Q40 B0 0 ! 9 @ 120 MO 85 160 1000 65 2 260 10 120 90 & ¢
QHW 30CC 00 974
40
QHW 30HC B0 04
800 1124
e 1058 1382 N "~
HGW 35HC 8 138,
B 75 BO W 8 W0 & 120 MIO 101 180 1300 % 290 10 120 90 & ¢
QHW 35CC 800 1136
8450 65
QHW 35HC 1058 1394
HGW 45CC 770 Ml o
HGW 45HC 188 172 ’
0 95 375 120 10 100 80 129 M2 151 220 150 85 5380 10 170 WO 105 ¢
QHW 45CC 90 139 o
QHW 45HC 188 1712 '
HGW 55CC 1771667 .
powsepe 0 10 @5 1@ 16 120 % —_— 129 MG 175 25 1700 120 190 53 40 230 200 160 120
1462 2002
HOWGSCC o5 150 w35 1m0 12 140 10 129 M6 250 375 200 150 150 63 530 260 220 180 150 *
HGW 65HC W6 2596

* Pokud zakaznik neurCi jinak, oba konce £, a £, jsou symetrické v rozmezi E, , min. a £, max. - viz tab. 2.19.
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i[mm]

Srouby pro kolejnici

Mix16

Max16

Méx20

M8x25

MBx25

M12x35

M14x45

M16x50

Dynamickd Gnosnost C, [N]

11380
13880
12190
17750
21180
23080
27530
26480
32750
31780
39300
38740
47270
46490
56720
49520
60210
60520
73590
77570
94540
89210
108720
114440
139350
163630
208360

Staticka inostnost C, [N]

16970
14360
16110
27760
35900
25630
31670
36490
L9LHD
33680
43620
52190
69160
8170
65090
69160
91630
63840
86240
102710
136460
94810
128430
148330
196200
215330
303130

1160
1540
1070
1450
1980
2630
1830
270
3690
4880
6650
9380

T

80
170
200

Statlcky mnment

1400

760
1330
1550
2680
1380
210
2640
4570
4270
7380

109
144
203
2,06
1,96
2,06
394
369
219
3,69
538
596
917
1289

kolejnice [kg/m]

145

vl

1041

1508

21,18
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Linearni vedeni
Typ HG/QH

2.1.13.4 Rozméry HGR -T (kolejnice s pfipojovacimi otvory ze spodu)

Hmotnost
[kg/m]
HGR15T 15 15 M5 8 60 * 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 10 60 * 2,29
HGR25T 23 22 M6 12 60 * 335
HGR30T 28 26 M8 15 80 * 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 * 6,51
HGR45T 45 38 M12 24 105 * 10,87
HGR55T 53 bt M14 24 120 * 15,67
HGR65T 63 53 M20 30 150 * 21,73

* Pokud zdkaznik neurci jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmez( E, ) min. a £, , max. - viz tab. 2.19.
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Linearni vedeni
Typ EG/QE

2.1.14 Rozméry typu EG/QE
2.1.14.1

EGH / QEH - SA
EGH / QEH - CA

K

e

K1

L L G
Lq Lq
C
4-MxI 2-Mxl
!
EGH-CA EGH-SA
E P QEH-CA QEH-SA | E |
Kolejnice: EGR-R
MX Mv MMN
o) ©)
| &
& o

Montazni Rozméry voziku [mm]

rozméry
[mm]

EGH155A 31 W] 14,80
EGH 15CA ’ % %8 568 1015
2% 95 3% 26 40 57 Mix
QEH 1554 0 - Bl 1680
QEH 15CA ’ % 38 568 1015
EGH205A - 90 500 1875
EGH20CA R 6 1230
B 40 M0 kR 50 120 M
QEH 205 - B0 500 1875
QEH20CA 28 8 1230
EGH 255A 70 - %5 091 2190
EGH 25CA ' B N0 8 1615
3 5 @8 B 65 20 M&

QEH 255A 0 - 1540 2190
QEH25CA ’ B N0 8 1615
EGH 305A - 415 895 2675
EGH30CA o M1 %1 2105
2 100 160 60 0 100 120 M2
QEH 305A - 45 5 575
QEH 30CA oM % 005
EGH 355A - B0 B0 2850
EGH35CA 50 780 1080 000
48 100 180 0 50 100 120 M2
(OEH 355A - 500 780 3030
OEH 35CA 50 80 1080 2130

* Pokud zdkaznik neurci jinak, oba konce E,  E, jsou symetrické v rozmezi E, , min. a £, ) max. -

HIWIN.
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75

80

90

100

viz tab. 2.19.

850

60

60

65

80

90

85

0

B

8

3

Rozméry kolejnice [mm]

125

155

180

30

25

60

95

10

10

140

b

120

35

60

70

70

45 :
60 55

60

60

60

80

80

[mm]

Srouby pro kolejnici

M3x16

Mix16

M6x20

M6x25

M8x25

Dynamicka inosnost C, . (N)

5350

7830

8560
12530

1230
10310
11570
16500
11400
16270
18240
26030
16620
23700
2620
37920
22660
33350
36390
51180

Staticka inosnost C, [N]

9400
16190

8790
152680
1270
2130
12180
20210
19500
32400
18900
31490
28100
47460
27820
46630
37380
64840
36430
59280

1000

Staticky moment

120
30
100
20
210
50
180
510
310
690
330
750

Hmotnost

Vozik [kg]

0,09
015
009
015
015
024
015
023
025
041
024
044
045
076
040
075
074
110
058
090

Kolejnice [kg/m]

125

208

287

435

614
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Linearni vedeni
Typ EG/QW

K1 K1

2.1.14.2

EGW / QEW - SC
EGW / QEW - CC

z

WR EGW-CC EGIV-SC
E P QEW-CC QEN-SC E |

Montaini Rozméry voziku [mm] Rozméry kolejnice [mm]

rozméry Staticky moment | Hmotnost

dyn

= —
1= (%) =
[mm] =| 2| =
2| £ 2 £
ele| S =
= = © = i
2| E| 3 =l g
= B | =
EGW 16SE ; - Bl 1480 55 %00 80 L L0 012
EGW 150C ' % 98 568 1015 780 16190 130 100 100 021
2% 185 5 40 55 57 M5 50055 60 15 125 60 45 35 6+ M3 125
QEW 155C u - Bl Wl 1480 B0 89 M 0 0 0n
QEW15CC ' % 38 568 1015 1530 1580 100 % %0 0
EGW 205t B VT ) 1875 0 0 100 130 60 60 019
EGW 200 R @B 6 1230 ' 030 21130 20 160 10 032
B 60 W5 K ) 50 0 M 060 N 155 95 85 60 60 * Milb 208
QEW20SC B L ) 1875 s 157 12180 130 50 50 019
QEW200C 28 8 1230 ' 1500 2020 210 150 150 031
EGW55C " - OB5 W 190 1400 19500 20 10 10 03
EGW 250 ' B N0 8 165 1620 3260 /W W 30 0%
3 B0 B0 65 0 M 75 80 80 B 180 1190 70 60 * Mg 247
QEW255¢ - BS540 79 16240 1800 220 100 100 03%
62
QEW25CC C T 1) 165 030 3190 I M M 05
EGW30SC - 45 85 275 120 28100 L0 210 210 082
EGW 300C o M %1 205 BI040 680 B0 50 104
Q100 310 % 720 90 120 M0 70 80 90 B BO 1190 70 8 * MS 435
QEW30SC - 45 s 275 600 280 L0 180 180 06l
QEW30CC oM % 005 0 K0 e 500 5100 18
EGBSC - 450 T 2850 M6 3B B0 30 310 091
EGW 350 50 780 1080 00 04BN %0 60 40 140
B 110 30 100 80 90 10 Mo 100 85 85 3 275 40 120 90 80 * MBS 43
QEW 355C - 500 T80 3030 390 30 60 B0 3B 077
OEW 355 50 80 1080 2130 51180 59280 1000 750 750 119

* Pokud zdkaznik neurCi jinak, oba konce E, a £, jsou symetrické v rozmezi E, , min. a £, , max. - viz tab. 2.19.
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Linearni vedeni
Typ EG/QE

2.1.14.3 Rozméry pro kolejnici EGR-U (velké montéZni otvory)

T

HR

Montazni Srouby pro kolejnici
[mm]

EGR15U ML x 16
EGR30U M8 x 25

Rozméry kolejnice [mm]

60

12,5 75
230 140

* Pokud zdkaznik neurci jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmezi E, , min. a £, , max. - viz tab. 2-19.

2.1.14.4 Rozméry pro kolejnici EGR-T (kolejnice s pfipojovacimi otvory ze spodu)

80

Hmotnost [kg/m]

* 123
* 4,23

HR

hi%.

EGR15T 12,5 M5
EGR20T 20 155 Mé
EGR25T 23 18,0 Mé
EGR30T 28 23,0 M8
EGR35T 34 27,5 M8

* Pokud zdkaznik neurci jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmezi £, , min. a £, , max. - viz tab. 2.19.
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I I
7 60 *

60
60
80
80

[ W[ W | s |
15

*

*

*

Hmotnost [kg/m]

126
2,15
279
4,42
634




LINEARNI VEDENI
TYP MG/PM

Miniaturni kulickové linearni vedeni se
dvéma obéznymi drahami.

Typ MGN/PMN - standardni provedeni,
typ MGW - Siroké provedeni umoznujici
prenaset vyssi momentové zatizeni.

WWW.HIWIN.CZ



Linearni vedeni
Typ MG/PM

2.2 Miniaturni linedrni vedeni
2.2.1 Vlastnosti typu MGN/PMN

1. Male, lehké, vhodné pro malé stroje

2. Kolejnice a voziky z nerezavéjici oceli

3. Gaticky profil obézné drahy umoZfiuje
zatizeni ve viech smérech

2.2.2 Stavba typu MGN/PMN

O Kulitkovy obéZny systém: vozik, kolejnice
vratny systém a ochranny drat chranici kulicky
proti vypadnuti

O Mazaci systém: maznicka je k dispozici pro
provedeni MGN 15, miiZe se pouZit mazaci lis

O (Ochrana proti prachu: koncové tésnéni, spodni
tésnéni (moznost objednani pro velikosti
12 a 15), zatky (pro velikosti 12 a 15)

HIWIN.

Motion Control & Systems

Ocelové kulicky jsou zajistény proti vypadnuti
ochrannym dratem

Jednotlivé modely jsou v definovanych
triddch presnosti zaménitelné

Koncové tésnéni
Maznicka

Kolejnice

Ochranny drat

Spodni tésnéni
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Linearni vedeni
Typ MG/PM

2.2.3 Vlastnosti typu MGW
K zvlastnim charakteristickym vlastnostem Sirokého miniaturniho vedeni MGW patfi :

1. Diky Siroké formé prenasi vysSi zatéZovaci moment
2. Gaticky profil obézné drahy umoZiuje zatizeni ve vSech smérech

3. Ocelové kulicky jsou vedeny v miniaturni kleci loZiska a nevypadnou,
i kdyZ se vozik z kolejnice sunda

4. VSechny kovové Casti jsou z nerezavgjici oceli

Kolejnice

2.2.4 Stavba typu MGW 2.2.5 Pouiiti

O Kulickovy obézny systém: vozik, kolejnice Typ MGN/PMN/MGW se miize pouZivat v mnoha oblastech, napf.: v polovodicovém
vratny systém a ochranny drat chranici kulicky priimyslu, pro osazovani tisténych spojd, v ékar'ské technice, kancelafské technice
proti vypadnuti a dalSich oblastech, kde jsou miniaturni vedeni potfeba.

O Mazaci systém: maznicka je k dispozici pro provedeni MGW 15,
miize se pouzit mazaci lis

O Ochrana proti prachu: koncové tésnéni, spodni tésnéni (moznost
objednani pro velikosti 12 a 15), zatky (pro velikosti 12,15)
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Linearni vedeni
Typ MG/PM

2.2.6 Oznageni typu MGN/PMN/MGW

Oznaceni miniaturnich linearnich vedeni je mozné piedepisovat bud jako systém s
vozikem jiZ nasazenym na kolejnici, nebo zvlast vozik a zvast kolejnice. Dle oznaceni
se pak vedeni doddva bud jako systém, s vozikem nasazenym na kolejnici, nebo
samostatné voziky a kolejnice.

2.2.6.1 Specifikace systému

12 2 E o “ M u
\—\
Typ: MGN/PMN/MGW Specidlni prislusenstvi:
Spodni tésnéni "

Velikost:
57,9,12,15
Provedeni M: Nerezavgjici ocel

C: Standardni vozik
H: Vysokozatézovy vozik

—
Potet vozikl na kolejnici Tridy presnosti: CH,P
Délka kolejnice Predepnuti:
IR 10,11

2.2.6.2 Specifikace voziku a kolejnice
O Specifikace MG/PM - voziku

12 I M
Typ: MGN/PMN/MGW Specidlni prislusenstvi:
Spodni tésnéni !
Velikost: M: Nerezavéjici ocel
57,9,12,15
Provedeni Trida presnosti: CH.P
C: Standardni vozik
H: Vlysokozatézovy vozik Predepnuti:
IF 20,71
O Specifikace MG/PM - kolejnice
R R1000 M
Typ PMN/MGN/MGW M: Nerezavgjici ocel
Kolejnice Trida presnosti: CHP
I |
Velikost: Délka kolejnice (mm)
57.9.12,15
Pozndmka: " Spodni tésnéni se dodava pro MGN a MGW velikosti 12, 15

U (islo udava potet kolejnic v ose, v pfipad jedné kolejnice se islo nepise

HIWIN.
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Linearni vedeni
Typ MG/PM

2.2.7 Tridy presnosti 2.2.7.2 Zaménitelné modely
MG/PM - provedeni je nabizeno ve tiech tiidach presnosti: U vySkové tolerance pro vice setii a pari je cl
C - normalni, H - vysoka, P - pfesnd. Spravna presnost vedeni  rozdil mezi zaménitelnymi a nezaménitelnymi [
se urcuje dle typu stroje Ci zatizeni a na zplisobu pouiti. modely. ‘
I
2.2.7.1 Nezaménitelné modely - systém 2.2.7.3 Tolerance rovnobéZnosti
Ukazatele se vztahuji na priifez, ktery se RovnobéZnost C k Aa D k B zavisi na délce o)
zjistuje na stiedni Cast kazdého bloku. kolejnice. NI w

Tabulka 2.26: Hodnoty pro tfidy pfesnosti u nezaménitelnych typi /systémii/

Normalni (C) Vysoka (H) Piesné (P)

VySkova tolerance H,, +0,04 +0,020 +0,010
Tolerance Sitky N, +0,04 +0,025 +0,015
VySkova odchylka H,, 0,03 0,015 0,007
Odchylka Sitky N,, 0,03 0,020 0,010
RovnobéZnost plochy voziku

Cku plogo A dle tabulky 2.28

Rovnobéznost plochy voziku

D ku ploe B dle tabulky 2.28

Tabulka 2.27: Hodnoty pro tfidy piesnosti u zaménitelnych typi Jednotia: fmm]

Normalni (C) Vysoka (H) Piesna (P)

Vyskova tolerance H,, + 0,04 +0,02 +0,010
Tolerance Sitky N, +0,04 +0,025 +0,015
VySkova odchylka H,, 0,03 0,015 0,007
Odchylka Sitky N,, 0,03 0,020 0,010
Vyskové odchylka H, (vice setil) 0,07 0,040 0,020
Rovnobéznost plochy voziku

C ku plode A dle tabulky 2.28

RovnobéZnost plochy voziku

D ku ploe B dle tabulky 2.28

Jednotka: [mm]
" Hodnota tolerance jednoho voziku na jedné kolejnici
7 Dovolené rozmérove odchylky mezi vice voziky, které jsou na jedné kolejnici nebo na péru kolejnic
9 Dovolené rozmérove odchylky mezi vice pary kolejnic

Tabulka 2.28: Tolerance rovnobéZnosti mezi vagonky a kolejnicemi

ICEE R IECEE R BTN

-50 12 6 2,0 315-400 18 11 6
50-80 13 7 30 400-500 19 12 6
80-125 14 8 3 500-630 20 13 7

125-200 15 9 4,0 630-800 22 14 8
200-250 16 10 50 800-1000 23 16 9
250-300 17 11 50 1000-1200 25 18 1

Jednotka: [ym]
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Typ MG/PM

2.2.8 Predpéti
MGN/PMN/MGW provedeni nabizi tfi tfidy predpéti.

Tabulka 2.29: TFidy predpéti

e ™ S B

IF 4-10 pm lehka vale CH
20 0 velmi lehké predpéti C-P
VA 0,02 Cyy, lehkeé predpéti C-P

2.2.9 Ochrana proti prachu - vybaveni
Koncova tésnéni se nalézaji standardné na obou koncich vozikii a chréni ho proti prachu, ; |

tim zajituji jeho presnost a vysokou Zivotnost. Spodni tésnéni je na obou strandch “ . @ I

spodni Casti voziku a chrani proti ne€istotdm, které by mohly proniknout do ob&Znych
drah ze spodu. Spodni tésnéni se mohou pro velikosti 12 a 15 k vozikiim objednat, a
to pfidanim oznaceni ..+U" u specifikace voziku. U velikosti 5, 7 a 9 nemohou byt tato
spodni tésnéni montovéna, protoZe velikost H, neni dostatecnd pro jejich montdz.

Hy
A
H
I
!
!
.
—
Foo
e
k-
L

Tabulka 2.30: MontéZni prostor H,

PMN5/MGN 7 - MGW7

MGN 9 = - MGW?9 - =
MGN12 . 2 MG6W12 . 2,6
MGN15 . 3 MGW15 . 2,6

Jednotka: [mm]

T

2.2.10 VySka hrany a zaobleni hran /
| a2

Tabulka 2.31: Hodnoty vySky hrany a zaobleni hran

Typ/ Max. radius Vyska Vyska Typ/ Max. radius Vyska Vyska
Velikost hrany hrany hrany Velikost hrany hrany hrany

PMN5/MGN 7 3 MGW7 3
MGN 9 0,2 0,3 1,7 3 MGW?9 [],3 0,3 2,5 3
MGN12 03 04 17 4 MGW12 04 04 3,0 4
MGN15 0,5 05 2,5 5 MGW15 04 08 3,0 5

Jednotka: [mm]
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2.2.11 Maximalni délka linedrniho vedeni

Maximalni délka kolejnice z jednoho kusu je dana v tabulce 2.32. V piipa-
dé vetsSich délek se kolejnice skladaji z vice kolejnic. Kolejnice se dodavaji
v délkdch dle prdni zdkaznika. Pokud neudd zakaznik jinak, jsou hodnoty konci E,
symetrické. Hodnota E,, se musi pohybovat v rozmezi mezi £, max a E,, min. Tyto
hodnoty jsou udény v tab. 2.32.

n
e
A 0 i |—
_E P L B
L
Rovnice 2.3 L=(n-1)-P+E;+E,

Celkova délka kolejnice [mm]
Pocet montdznich otvord
Roztet mezi montaznimi otvory [mm]
- Vzdalenost mezi stedem krajniho otvoru
a koncem kolejnice [mm]

m o =S

Tabulka 2.32: Maximélni délky kolejnic (bez napojovani)

Kolejnice/Velikost MGNR MGWR
7 7
15 20 25 40 30 30 40 40

Rozte€ otvord (P) 15

E1/2 min 4 5 5 5 6 b b 8 8
E1/2 max 11 10 15 20 34 24 24 32 32
max. délka (bez skladani) 250 600 1200 2000 2000 600 1200 2000 2000

Jednotka: [mm]

Pozndmka: 1. Tolerance E pro standardni kolejnice od +0,5 do —0,5 mm, u skladanych kolejnic od 0 do —0,3 mm v misté spoje.
2. Typ ,M"je z nerezaveéjici oceli.
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Typ MG/PM

2.2.12 Rozméry pro typ PMN/MGN/MGW

2.2.12.1 PMN/MGN-C / MGN-H
O PMNb, MGN7, MGN9, MGN12

O MGN15

Montazni
rozmeéry
[mm]

m:ggﬁ 6 15 35 12 8 20
mgﬁ 8§ 15 50 17 12 25
mg::;ﬁ 0 20 55 20 15 25
mg::gﬁ 330 75 27 20 35
ng:}gﬁ 16 40 85 2 25 35

Rozméry vozikii
[mm]

9.6
12,6
135
218
189
299
21,7
324
26,7
L34

16,0
190
225
308
289
39.9
34,7
454
621
58,8

45

008 Mfé
012 Mg;
014 ';43
020 Mgé
o

* Pokud zdkaznik neurCi jinak, oba konce E, a £, jsou symetrické v rozmezi £, , min. a £, max

HIWIN.
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Rozméry kolejnic [mm]

10 5
15 7
18 9
25 12
30 15
.- viz tab. 2.32.

36

48

65

80

100

36

42

60

60

6,0

08

23

35

45

45

24

24

35

35

35

20

25

40

*

Srouby pro kolejnice [mm]

M2x6

M2x6

M3x8

M3x8

M3x10

Dynamickd nosnost C,  [N]

540

667
1000
1400
1900
2600
2900
3800
4700
6500

Staticka tnosnost C, [N]

840
1089
1270
2000
2600
4100
4000
6000
5700
9300

Staticky moment

0,008

0010
10,000
15,000
16,000
26,000
34,000
54,000
59,000
92,000

kolejnice [kg/m] E
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2.2.12.2 MGW-C / MGW-H
O MGW7, MGW9, MGW12

W L
_ B B —Gn é ‘ Mx
4-M X b—— L | I = =
G ‘ ! L
T I# T
T N

O MGW15
Bs
4-M x ¢——
- @@ji
| T

f

N We od
We E

Montaini Rozméry voziki Rozméry kolejnic
rozméry [mm] [mm]

El=l=
[mm] s |1s |3
s |5 | 2 —
2 g s £
= = = =
= S - @
= g £ £
B lc| s |z ]2 s
MGW 07C 10 210 312 1400 2100 1570 714 714 20
9 19 55 25 19 30 - 12 M3x3 185 14 - 52 6 32 35 30 * M3xb 0,51
MGW O7H 19 308 410 1800 3200 2345 1553 1553 29
MGW 09C 21 45 12 275 399 2800 4200 4012 1896 1896 40
12 29 60 30 - pl4 M3x3 240 18 - 70 6 45 35 30 * M3x8 0,91
MGW O9H 23 35 24 385 507 3500 6000 5454 3400 3400 57
MGW 12C 15 313 46,1 4000 5700 7034 27,80 27,80 71
14 34 80 40 28 60 - 020 M3x36 280 24 - 85 8 45 45 40 * Mix8 149
MGW 12H 28 456 604 5200 8400 10270 5737 5737 103
MGW 15¢ 20 380 548 6900 9400 19934 5666 5666 143
16 34 90 60 45 75 52 M3 Mix42 320 42 23 95 8 45 45 40 * MixI0 2,86
MGW 15H 35 570 738 9100 14100 299,01 12260 122,60 215

* Pokud zdkaznik neurti jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmezi £, , min. a £, max. - viz tab. 2.32.
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TYP WE

Kulickové linearni vedeni se ctyrmi
obéznymi drahami v Sirokém provedeni
s malou zastavbovou vyskou umoznujici

prenaset vyssi momentové zatizeni.
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Typ WE

2.3. Linearni vedeni kulickové - typ WE
2.3.1 Vlastnosti a vyhody

Profilové kolejnicové vedeni typu WE mé Ctyfi obéZné kulickové drahy. Diky malé zastav-
bové vySce a velké Sifce toto provedeni prenasi vysoké momentové zatizeni na vozik.
Kolejnice ma dvé Fady pfipojovacich otvordi, ¢imZ je umoznéno velice pevné pripevnéni
kolejnice.

Diky optimalizaci obéZnych drah je vozik schopen prenaSet sily ve vech smérech.

2.3.2. Provedeni linedrniho vedeni WE a jeho poufiti

I I N Y

17 100 R
5 O Automatizacni technika
Uzky vozik WEH-CA N N
50 4000 O Transportni technika
O Presné méfici pristroje
O Vstfikovaci lisy
= O Jednooseé roboty - robotizace
() 17 100 !
Pfirubovy vozik WEW-CC LE] N v O Stroje a zafizeni s vysokou
Y 50 4000 presnosti
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2.3.3 Specifikace typu WE

2.3.3.1 Specifikace systému (nezaménitelné kolejnice a voziky)

“ e
Typ WE Typ tésnéni 2
Provedeni Pocet kolejnic na ose”
W: pfirubovy vozik
H: daky voztk Trida presnost: €, H, P 5P, UP
Velikost: Predpéti voziku: 20, ZA, 7B
17,21, 27, 35,50
Trida zatizeni Délka kolejnice
C: tézké zatizeni
Pripevnéni voziku Uchyceni kolejnice
A: se shora R: se shora
C: se shora nebo ze spodu
Potet vozik(i na
kolejnici
2.3.3.2 Specifikace voziku a kolejnice dodavanych zvlast (zaménitelné)
O Specifikace WE voziku
Typ WE Typ tésnéni ?
Trida presnosti: C.H.P
Provedeni PR
W pifubovy vork Predpéti voziku: 20, ZA
H: tzky vozik
———
Velikost:
17.21,27, 35,50
Pripevnéni voziki
A: se shora

Trida zatizen
C: tézké zatizeni

O Specifikace kolejnice WE

WE 77

Typ WE

Kolejnice

Velikost:
17,21,27, 35,50
-V pripadé jedné kolejnice se neuvadi zadné Cislo.
U standardniho provedeni se typ tésnéni nepise /obsahuje ji jedno tésnéni a spodni tésnici listu/
11: koncové tésnéni, spodni tésnéni a plechovy stérac
KK: Dvojité tésnéni, spodni tésnéni a plechovy stérat
DD: Dvojité tésnéni a spodni tésnéni

HIWIN.
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1200 !ﬁ!

C: se shora nebo ze spodu

Trida presnosti: C.H.P

Délka kolejnice

Uchyceni kolejnice
R: se shora
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2.3.4 Oznaceni predpéti

I
20 lehkeé predpéti 0-0,02C,,
IA stredni predpéti 0,03-0,05C,,
B silné predpéti 0,06-0,08C,

Pozndmka: 1. "C, " ve sloupci predpéti znamend dynamickou Unosnost
iyn

2.3.5 Délka kolejnice

HIWIN nabizi profilové kolejnice v délkach podle specifikace zdkaznika. V pfipade, Ze zakaznik
potfebuje vétsi délku neZ je max. délka jedné kolejnice, kolejnice se skladaji pfi zachovani
roztece otvordi P v misté spoje. Hodnota E - vzdalenost konce kolejnice od prvniho otvoru musf
byt v razsahu hodnot E,, min. a E,, max. Pokud zakaznik neurCi jinak, oba konce E, a E, jsou
symetricke.

T T ' y: / — |
it ey r -
| i ! == =

i it | \ L HH |

|
E| P |_..E..,

— -—

Tabulka 2.33: Maximalni délky kolejnic (bez napojovani)

40 50 60 80 80

rozte¢ (P)

E,, min 6 6 6 8 9

E,, max 34 i 54 72 7
max. délka (bez napojovani) 4000 4000 4000 4000 4000
Poznamka: 1. Tolerance E pro standardni kolejnice 0 do -1 mm Jednotka: [mm]
2.3.6 Tiida presnosti

WE provedeni je nabizeno v péti tfidach presnosti C - normalni, H - vysokd, P - pfesnd, SP - super pfesna, UP - ultra pfesnd. Pro 90% provedeni se pouziva tfida

pfipadech.
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Tabulka 2.34: Hodnoty tolerance pro tfidy presnosti u systému

e . - Super ultra - . . . Super |l L .., super ulra
W . normalni  vysokd  presnd " . normalni  wysokda presnd . ", . normdlni vysokd presnd LT, L
Trida presnosti 0 I P presnd  presna 0 I P presnd  presna 0 I P presnd  presna
(SP) (UP) (SP) (UP) (SP) (UP)
o 0 0 0 0 0 0 0 0 0
VySkova tolerance H 101 2003 000 0015 0008 0,10 0,040 000 000 0010 101 2005 05 08w
- 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Tolerance Sitky N 101 003 000 0015 0008 0,10 0,040 000 000 0010 101 2005 05 08w
Vyskova tolerance H 0020 001 0006 0,004 0,003 002 0015 0007 0005 0003 003 002 001 0.01 0.01
Tolerance Sitky N 0002 001 0006 0,004 0,003 003 0015 0007 0005 0003 003 002 001 0.01 0.01
Rovnobéznost plochy )
voziku C k plose A e L0
Rovnobéznost plochy )
ol K plualB viz tabulka 2.35

Jednotka: [mm]

Tabulka 2.35: Tolerance rovnobéZnosti mezi vozikem a kolejnici

Délka Ttida pFesnosti

g I I I ) B
12 7

-100 3 2 2
100 - 200 14 9 4 2 2
200 - 300 15 10 5 3 2
300 - 500 17 12 6 3 2
500 - 700 20 13 7 4 2
700 - 900 22 15 8 5 3
900 - 1100 24 16 9 6 3

1100 - 1500 26 18 1 7 4
1500 - 1900 28 20 13 8 b4
1900 - 2500 31 22 15 10 5
2500 - 3100 33 25 18 11 6
3100 - 3600 36 27 20 14 7
3600 - 4000 37 28 21 15 7

1) Tolerance jednoho voziku na jedné kolgjnici Jednotka: [pm]

2) Dovolené rozmérové odchylky mezi vice vagonky, které jsou na jedné kolejnici nebo na paru kolejnic
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2.3.7 Tésnéni

K vozikiim HIWIN je mozné dodat nékolik typd tésnéni. V nasledujici
tabulce je uvedena celkova délka voziku s rlznym typem tésnéni.

Typ/ Celkova délka L
velikost
T T IR TR T
WE_17C 50,6 53,8 52,6 55,8 - -
WE_21C 59,0 63,0 61,0 65,0 - -
WE_27C 72,8 76,8 748 78,8 - -
WE_35C 102,6 106,6 105,6 109,6 - -
WE_50C 140,0 145,0 142,0 147,0 = =

Jednotka: [mm]
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2.3.8 Rozméry typu WE

2.3.8.1 WEH-CA
W
B B .
Sl o
T .]_.‘ o
T 1 i |
W
NE==

Montazni
rozmery
[mm]

WEH 17CA
WEH21CA 21
WEH27CA 277
WEH 35CA 35
WEH50CA 50

%
62
100
130

7 25 8 % O

3
b6
76
100

105
15
80
120
150

!
B0 506 -

A
@]

)
@]

Ki

Feh

4-Mx|

Ki

Feh

WEH 17
WEH 21

WEH 27
WEH 35
WEH 50

6—-Mxl|
L
L
c
1T 1T
b hie
=
=
E
Mg M, Mp M,

Rozméry voziku
[mm]

15 3000 49 M
19 47 590 1468 365 120 Mdxb
32518 728 1415 350 120 Méxs
5 776 1046 1810 525 120  MBx
65 1120 1400 2805 600 129 MIOxI5

!m

b

45
60
80
120

42 37
50 &
65 6
05 %

* Pokud zékaznik neurti jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmezi £, , min. a £, max. - viz tab. 2.33.
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Rozméry kolejnic
[mm]

1y 75 45

15075 45

190 110 70

240 140 90

40 30 3 18 93 75 53 45 M0 *

0
0
8

Staticky
moment

Dynamické dnosnost C,  [N]

Srouby pro kolejnici [mm]
Staticka inosnost C; [N]

9460 150

Mix12 5230

Mix12 7210 18700

Méx16 12400 21600

M6x20 29800 49400

M8x25 61520 97000 1960

1960

Hmotnost

E
2
E
.g
012 22
020 30
035 47
120 97
316 146
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2.3.8.2 WEW-CC

_Ks
@ QL
E j
( -
— Q g:}; —
—6-M

Montaini Rozméry voziku Rozméry kolejnic = Staticky moment
rozmery

i [mm]

Srouby pro kolejnici
Dynamické dnosnost C, [
Staticka inosnost C, [N]
vozik [kg]

kolejnice [kg/m]

WEW17CC 17 25 135 60 83 35 26 350 506 - 310 49 ME 53 6 A0 30 3 18 93 75 53 A5 A0 * Mix12 5230 960 150 62 62 013 22
WEW21CC 21 30 155 68 60 40 29 417 590 968 365 12 M5 73 8 A5 A2 37 ;2 10 75 53 A5 S0 * M2 7210 13700 230 100 100 023 30
WEW27CC 27 40 190 80 70 50 40 518 728 1415 350 12 Méxe 80 10 60 50 42 2 150 75 53 A5 60 * Mixl6 12400 21600 420 170 170 050 47
WEW35CC 35 40 255 120 107 65 60 776 1046 1810 525 12 M8 112 14 80 65 69 4D 190 110 90 70 80 * M&x20 29800 49400 1480 670 670 135 97
WEWS50CC 50 75 360 162 146 90 65 1120 1400 205 600 129 MID 140 18 120 105 90 60 240 140 120 90 80 * MB25 61520 97000 4030 1960 190 371 146

* Pokud zdkaznik neurti jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické v rozmezi £, , min. a £, max. - viz tab. 2.33.
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TYP RG

Valeckové linearnivedeni se Ctyrmiobéz-
nymi drahami. Vyssi tuhost a Unosnost
oproti kulickovym linearnim vedenim.
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Typ RG

2.4. Linedrni vedeni valeckové - typ RG
2.4.1 Vlastnosti a vyhody

V profilovém kolejnicovém vedeni typu RG jsou pouZity jako valivé elementy misto
kulicek valecky, které obihaji ve valivych drahach. Valeckové RG provedeni nabizi velmi
vysokou tuhost a inosnost.

RG provedent je konstruovano tak, Ze drahy valeckd sviraji viici sobé thel 45°, pimkovy
povrchovy kontakt vyrazné snizuje jakoukoliv deformaci a to je priCinou velmi vysoké
tuhosti a inosnosti pfi zatéZovani ve vSech Ctyfech smérech.

RG provedeni umoZiiuje dosahnout velmi vysokych vykond ve velmi presnych provozech
a zdroveri docilit velmi dlouhou Zivotnost.

2.4.2. Optimalni konstrukce
Pomoci FEM anylyzy bylo dosazeno optimélniho tvaru profilové kolejnice a voziku.
Jedinecna konstrukce valeckovych drah zajiStuje velmi lehky a plynuly linearni pohyb.

2.4.3 Velmi vysoka tuhost

RG provedeni je profilové kolejnicové vedeni, které vyuziva jako valivé elementy valecky.
Ty maji oproti kulickam vetsi kontaktni plochu, coZ pfindsi mnohem wysSi inosnost
a tuhost nez je tomu u profilového kolejnicového vedeni s kulickami.

!
(O}

ch

deformace

zatizeni

.

“\,

2.4.4 Velmi vysoka inosnost

Diky usporadani valeckowjch drah, které jsou vzajemné pod dhlem 45°, miize profilové
kolejnicové vedeni typu RG prendset stejné sily ve viech smérech. RG provedeni
maji vySSi Gnosnost u mensich velikosti vedeni neZ je tomu u tradicniho profilového
kolejnicového vedeni s kulickami.
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Linearni vedeni
Typ RG

2.4.5 Zkouska Zivotnosti
i il
Q) o |- -l o
= | ‘ s
i o o
!‘!‘
e
zplisob testu
Tabulka 2.36
Testovany model 1: RGH35CA Vysledek testu:
Trida predepnuti: ZA Nomindlni Zivotnost modelu ini 1 000 km. _
Maximalnf rychlost: 60 m/min Na konci testu nebyly zjiStény na modelu - p— _
Trychleni: 16 zadné zndmky pittingu na vodicich drahdch (1111 01 DO
Zdvih: 0,55 m ani na valeccich. P
Mazani: Doplnéni mazani kazdych 100 km (mazani tukem)
Latizeni: 15 kN
Absolvovand draha: 1135 km
Testovany model 2: RGW35CC Vysledek testu:
Trida predepnuti: ZA Na konci testu nebyly zjistény na modelu
Maximalni rychlost: 120 m/min Z8dné zndmky pittingu na vodicich drahdch ———
Zrychlenl’: 16 ani na valeccich. TUuRERue vy
Tdvih: 2m '
Mazani: olejem: 0.3 cm’/h
Latizeni: 0 kN

Absolvovand draha: 15.000 km

Pozndmka: Uvedend data se vztahuji na tento test.
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Typ RG

2.4.6 Konstukce typu RG

O Valeckovy obéZny systém: vozik, profilova kolejnice, vratny systém,
valeckova draha, valecky

O Systém mazdni: mazaci hlavice a mazaci adaptér

O (chrana proti prachu: koncové tésnéni, spodni tésnici lista, zatka,

dvojité tésnéni a plechovy stérat

Koncové tésnéni
(dvojité tésnéni a plechovy stérat)

Mazaci hlavice

2.4.7. Specifikace typu RG

Aby byla dodrZena vysoka presnost, dodava se valeCkové vedeni smontované jako
systém. Specifikace typu RG zahrnuje rozméry, model, tfidu pfesnosti, pfedepnuti atd.

Typ RG

Provedeni
W: prirubovy vozik
H: dzky vozik

—_—
Velikost:
15,20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

———
Trida zatizeni

C: tézké zatizeni

H: super tézke zatizeni

Pfipevnéni voziku
A: se shora
C: se shora nebo ze spodu

INTELLIGENCE IN MOTION
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Vratny systém

Profilova kolejnice

Valeckova draha

KK

E2: Provedeni s olejovym zasobnikem

Typ tisnéni bez oznateni: standardni vozik

Pocet kolejnic na ose '

Trida presnosti:
H, P.SP.UP

1
Trida predepnuti: Z0, ZA, ZB

-1
Délka kolejnice (mm)
- 1
Uchyceni kolejnice
R: se shora
T: ze spodu

Potet vozikii na kolejnici
Pozndmka:

1 Gislice 2 udava mnozstvi, to znamena jeden kus takto predepsaného druhu
se sklada z paru kolenic. U jedné kolejnice se nepfedepisuje Zddna Cislice.
U standardniho provedeni tésnéni se nepedepisuje Zadné oznaceni (pouze jedno
koncové tésnéni a spodni tésnici lista).

17: koncoveé tésnéni, spodni tésnici lista a plechové tésnéni
KK: dvajité koncové tésnéni, spodni tésnici lista a plechové tésnéni

DD: dvajité koncové tésnéni, spodni tésnici lista

LINEARNI VEDEN({
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2.4.8. Typy

2.4.8.1Voziky - provedeni

HIWIN nabizi tzké nebo piirubové voziky pro linedrni vedeni. Diky mensi stavebni vySce
a Vetsi montazni plose jsou pirubove voziky vhodngjsi pro vetsi zatizeni.

Tabulka 2.37: Voziky - provedeni

Délka kolejnice

[mm]

Typické pouziti

. . RGH-CA
Uzké provedeni RGH-HA
Prirubové RGW-CC
provedeni RGW-HC

2.4.8.2 Kolejnice - zptisob upevnéni

Vedle kolejnic se standardnim upevnénim nabizi HIWIN také kolejnice s upevnénim

ze spodu.

Tabulka 2.38: Kolejnice - zptisob upevnéni

Upevnéni se shora Upevnéni ze spodu

HIWIN.
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A
N

28

90

24

90

100

4000

100

4000

O O O OO OO O O O

Automatizacni technika

Transportni technika

CNC - obrabécf centra
Vlysocevykonné obrabéci stroje

CNC - brusky

Vstfikovaci lisy

Portalové frézky

Stroje a zafizeni s vysokou presnosti
Stroje a zafizeni pro vysoka zatizen

Vlyjiskfovaci stroje
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Linearni vedeni
Typ RG

2.4.9 Trida presnosti
RG- provedeni mézeme rozdélit do Ctyf tfid: vysoka - H, presnd - P, super pesnd - SP
a ultrapfesna - UP. Podle poZadavkii na presnost stroje se urcuje volba tfidy presnosti.

Tabulka 2.39: Hodnoty pro tfidy presnosti

s _wmen | wsan

v . vysokd presnd super presnd ultra presna vysokd presnd super presna ultra presna
Trida presnost i ) (SP) (UP) o ) (SP) (UP)
] 0 0 0 0 0 0
Ly B
Tolerance vysky H 0030 40 0015 -ooos 00 g0 oo -0010
0 0 0 0 0 0
¥y N
Tolerance Sitky N +0,030 0030 0015 0008 +0040 0,040 0020 ~0010
Tolerance vysky H? 0,010 0,007 0,005 0,003 0,015 0,007 0,005 0.003
Tolerance $ifky N? 0,010 0,007 0,005 0,003 0,015 0,007 0,005 0.003
Rovnobéinost plochy voziku C k plose A viz tabulka 2.41
Rovnobéznost plochy voziku D k plose B viz tabulka 2.41

Jednotka: [mm]

Tabulka 2.40: Hodnoty pro tfidy presnosti

v . vysokd presnd super presna ultra presna vysokd presna super presna ultra presna
Trida presnosti H) ®) (SP) (UP) H) (P) (SP) (UP)
L 0 0 0 0 0 0
1
Tolerance vysky H $0050 - go5p 003 000 OO0 g -0050 -0030
0 0 0 0 0 0
givky N1
Tolerance Sirky N 0090 gps0 oo 00w P00 g om0 -00%
Tolerance vysky H? 0,015 0,007 0,005 0,003 0,020 0,010 0,007 0,005
Tolerance Sitky N? 0,020 0,010 0,007 0,005 0,025 0,015 0,010 0,007
Rovnobéinost plochy voziku C k plose A viz tabulka 2.41
Rovnobéinost plochy voziku D k plose B viz tabulka 2.41

Jednotka: [mm]

" Tolerance pro jeden vozik na jedné kolejnici
2 Tolerance mezi vice voziky, kreré jsou na jedné kolejnici nebo na péru kolejnic
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Tabulka 2.41: Tolerance rovnobéZnosti mezi vozikem a kolejnici

Délka kolejnice [mm]

~ 100

10 ~ 200
200 ~ 300
300 ~ 500
500 ~ 700
700 ~ 900
900 ~ 1100
1100 ~ 1500
1500 ~ 1900
1900 ~ 2500
2500 ~ 3100
3100 ~ 3600
3600 -~ 4000

2.4.10 Predepnuti

Kaidé profilové kolejnicové vedeni mize byt predepnuté, to je dosazeno velikosti
valeckii. Normalné je u profilového kolejnicového vedeni rozmér valecku vetSi nei
je draha, ve které obihd, a to zvySuje tuhost a presnost vedeni. Typ RG nabizi dvé
standardni predepnuti pro rlizna poutiti a poZadavky.

Tabulka 2.42:

— © o 3 o~ ol &/~ w

o ~3 o~ Gl B~ o W N N

Presnost [um]

~N 9 o~ Gl B B O o N N N NN

T N T

IA stredni predepnuti
1B silné predepnuti

Pozndmka: 1.°C,,," ve sloupci predepnuti znamend dynamickou nosnost
2. Trida predepnuti u zaménitelnych proveden ZA. Pro nezaménitelné provedeni ZA, Z8

Diagram ukazuje pomér mezi tuhosti, tfecim odporem a jmenovitou Zivotnosti. Pro malé
velikosti se nedoporucuje vétsi predepnuti nez ZA, mensi predepnuti zabrafiuje snizeni

Zivotnosti.

HIWIN.
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vysoka potfebnd presnost

tuhost

tieni

Zivotnost

velice vysokd tuhost a presnost, vibrace a razy

ZA I zB

*
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Linearni vedeni
Typ RG

2.4.11 Ochrana proti prachu

2.4.11.1 0znaceni ochrany proti prachu 2.4.11.2 Koncové tésnéni a spodni tésnici lista
KdyZ je potfeba zvySena ochrana proti prachu, objednava se dle Toto vybaveni zabrafiuje pronikani kovovych tfisek nebo prachu,
nasledujiciho oznaceni, které se pfipoji k oznaceni modelu. a tim zabraiuje zkréceni Zivotnosti.

Tabulka 2.43: Typy ochrany proti prachu

Koncové tésnéni Plechowy stérac

Bez oznateni: standardni provedeni (koncové tésnéni + spodni tésnici lita) 21 (Koncové tésnéni + spodni tésnici ista + plechovy stérac)

Plechovy stérat Koncové tésnéni

KK (Dvojité koncove tésnéni + tésnici lista + plechovy stérat) DD (Dvojité koncove tésnéni + spodni tésnic lista)
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2.4.11.3 Dvojité koncové tésnéni
Diky zvySenému ucinku je vozik pred pronikajicimi necistotami lépe chranén.

Tabulka 2.44: Oznaceni pro dvojité koncové tésnéni

Typ/Velikost Tloustka (t1) | Typ/Velikost Tloustka (t1)
[mm] [mm]

RG 15 RG-15-DD 2,0 RG35 RG-35-DD

RG 20 RG-20-DD 2,0 RG45 RG-45-DD 3,6
RG 25 RG-25-DD 2,2 RG55 RG-55-DD 3,6
RG 30 RG-30-DD 2, RG 65 RG-65-DD 44

2.611. I. Plechovv stérac

a odstrariuje hrubé necistoty.

Tabulka 2.45: Oznaceni pro plechovy stérat

Typ/Velikost Tloustka (t2) | Typ/Velikost Tloustka (t2)
[mm] [mm]

RG 15 RG-15-7Z 1,0 RG 35 RG-35-7Z

RG 20 RG-20-2Z 1,0 RG45 RG-45-7Z 1,5

RG 25 RG-25-7Z 1,0 RG55 RG-55-7Z 15

RG 30 RG-30-2Z 1,5 RG 65 RG-65-7Z 15
2.4.11.5 Zatky pro montazni otvory profilovych kolejnic @D \

Zatky slouzi k tomu, Ze chrani montaZni otvory pfed necistotami a tfiskami.
Zatky jsou standardné dodavany s kolejnicemi.

Tabulka 2.46: Oznaceni zatek pro montazni otvory profilovych kolejnic (

[mm]
m Mosaz (varianta) Ocel (varianta)

RGR 15 M4 C4-M C4-S

RGR 20 M5 C5 C5-M C5-S . ,
RGR 25 Mé Cé C6-M C6-S 113 2,5
RGR 30 M8 c8 C8-M 8-S 143 33
RGR 35 M8 8 C8-M 8-S 14,3 33
RGR 45 M12 C12 C12-M C12-S 203 4,6
RGR 55 M14 Cl4 C14-M C14-S 235 55
RGR 65 M16 C16 C16-M C16-S 26,6 55

2.4.12 Treci odpor

Tabulka ukazuje maximalni tfeci odpor voziku.

Tabulka 2.47: Tfeci odpor tésnéni

Typ/Velikost Treci sila [N] | Typ/Velikost Treci sila [N]

RG 15 15 RG35

RG 20 2,5 RG45 4,5
RG 25 3,0 RG55 5,0
RG 35 4,0 RG 65 7,0
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2.4.13 Tolerance montaznich ploch

2.4.13.1 Tolerance montaznich ploch pro kolejnice

Pokud jsou splnény pozadavky na presnost montaznich ploch podle uvedené tabulky,
bude dodrzena vysoka presnost, tuhost a Zivatnost profilového kolejnicového vedeni
typu RG.

O Tolerance rovnob&znosti referennich ploch (P)

E 0.010 Pozadavky na presnost pro vSechny referencni plochy pro
- pripevnéni kolejnic

St

-
N 1 |
N

/| P

Tabulka 2.48: MaximaLni tolerance rovnobénosti (P)

lehké pFedepnuti (Z0) stfedni pfedepnuti (ZA) t&iké predepnuti (ZB)
6

RG 15 4 3
RG 20 7 5 3
RG 25 9 7 5
RG 30 11 8 6
RG 35 14 10 7
RG 45 17 13 9
RG 55 21 14 1
RG 65 27 18 14

Jednotka: [um]

S, maximdlni vySkova tolerance
a: vzdalenost mezi kolejnicemi
K: koeficient vySkové tolerance

O Tolerance vySek referencnich ploch (S.) Si=axK

Tabulka 2.49: Koeficient vySkové tolerance

Typ/Velikost Predepnuti

lehké piedepnuti (Z0) stfedni predepnuti (ZA) téiké predepnuti (ZB)
K 2,2x10* 1,7x10* 1,2x10*
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2.4.13.2 VySkova tolerance montaznich ploch pro voziky

O  VySkova tolerance referencnich ploch u paralelniho provedeni pro dva nebo vice
voziki (S,)

S;=bx42x107

E 0.010 Pozadavky na presnost pro vSechny referencni plochy
: pro pripevnéni voziki

S, maximd(ni vySkova tolerance
b: vzdalenost mezi voziky

| 7407

O  VySkova tolerance referencnich ploch pro paralelni provedeni dvou nebo vice
voziki (S,)
S;=cx42x 10°

E 0.010 Pozadavky na presnost pro v3echny referenéni plochy pro
- pripevnéni voziki

‘ N s ot o ’
| b
VAL B //[0.010[8]

S,: maximalni vySkové tolerance
c: vzdalenost mezi voziky
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2.6.14 Pokyny pro montaz

2.6.14.1 VlySka technologické hrany a srazeni hran

Nespravna vyska technologické plochy a srazeni hran u montdznich ploch snizuje
presnost a miZe vést k problémim pfi montaZi i v provozu. Nasledujici doporucené
vySky technologickych hran a srazeni hran pomahaji zamezit vyskytu montaznich
problémd.

r2

ra

vozik Ez

kolejnice

r

Tabulka 2.50

Typ/Velikost

RG 15 0,5 05 3 A A
RG 20 0,5 05 35 5 5
RG 25 1.0 10 5 5 55
RG 30 1,0 1.0 5 5 6
RG 35 1,0 1,0 6 6 6,5
RG 45 1,0 1.0 7 8 8
RG 55 1,5 1,9 9 10 10
RG 65 15 15 10 10 12

2.4.14.2 Utahovaci moment pro pripeviiovaci Srouby

Nedostatecné dotazeni upeviiovacich Sroubdi snizuje presnost kolejnicového profilového

vedeni. V nasledujici tabulce jsou doporucené velikosti upinacich momentd pro

jednotlivé velikosti vedeni.

Tabutka 2.51
RG 15 Méx16 A
RG 20 MB5x16 9
RG 25 Méx20 14
RG 30 M8x25 31
RG 35 M8x25 31
RG 45 M12x35 120
RG 55 M14x45 160
RG 65 M16x50 200
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2.4.15 Maximalni délky kolejnic

HIWIN nabizi profilové kolejnice v délkdch podle specifikace zdkaznika. V pfipadé, Ze zakaznik
potfebuje vetsi délku nez je max. délka jedné kolejnice, kolejnice se skladaji pfi zachovani
roztece otvord P v misté spoje. Hodnota E - vzdalenost konce kolejnice od prvniho otvoru musi
byt v rozsahu hodnot E, , min. a E, , max. Pokud zakaznik neurci jinak, oba konce E, a E, jsou

symetrické.
n = (Potet motnich otvord)
L
Tabulka 2.52
Typ/Velikost RGR15 RGR20 RGR25 RGR30 RGR35 RGR45 RGR55 RGR65
Roztet pripojovacich otvorii (P) 30 30 30 40 40 525 60 75
Vzdalenost prvniho otvoru od konce (E ) 20 20 20 20 20 22,5 30 35
Max. délka bez urcené vzdalenostiE, A A A A A 4,0 4 4
Max. délka pro E =E,=P/2* 3960 3960 3960 3920 3920 3937,5 3900 3900
*max. délka pro jednotlivé kolejnice s jednoho kusu Jednotka: [mm]

Poznamka: 1. Tolerance vzdalenosti E je u standardnich kolejnic od 0 do -1 mm, u napojovanych koncti od 0 do - 0,3 mm
2. Bez urceni tdajdi hodnoty E,,,- voli se £, min tak, aby bylo dosazeno maximalniho mozného poctu pripojovacich otvord
3. Kolejnice jsou podle prani zdkaznika krdceny. Bez uddni hodnoty E, , budou tyto hodnoty provedeny symetricky.
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2.6.16 Rozméry provedeni RG

2.4.16.1 RGH-CA / RGH-HA
=] b
i
O Ogole o D] ©
-
q © © D
6-Mxl L
w 6 L
B B L,
HE I 1 20, i 3 N
| e |E U vy
= |9CT 0% = — e
2| DHC : T ==
A R i
N Wr @d
E P kolejnice RG-R L E |
My M
= N
i T 4 4
oy ="
& &

Montazni Rozméry voziku [mm] Rozméry kolejnice [mm]

rozméry E Staticky moment
(mm) 2
)
sl &=
=4 = o
=| = = =
H, el |t T|H, N I - S| =
RGH15CA 28 40 95 34 26 40 26 450 680 53 M&8 60 76 101 15 165 75 53 45 300 * Mixle 11300 24000 311 173 173 02 180
RGH 20CA 36 575 860 21300 46700 647 460 40 037
3% 50 120 b 32 40 53 Mm@ 80 83 105 20 210 95 85 60 300 * Mls 276
RGH 20HA 5 775 1060 26900 63000 872 837 837 049
RGH 25CA 35 645 979 27700 57100 758 405 605 055
4 55 125 48 35 45 120 Mex8 95 102 100 23 236 110 90 70 300 * Méxa0 3,08
RGH 25HA 5 810 1144 B0 7300 95 991 9 070
RGH 30CA 4 710 1098 39100 82100 1445 1060 1060 082
45 60 160 60 40 100 120 Mex10 95 95 138 28 280 140 120 90 400 * MBx25 441
RGH 30HA 60 930 1318 48100 105000 184 1712 1712 107
RGH 35CA 50 790 1240 57900 105200 2170 1440 1440 143
% 65 180 70 50 100 120 M82 120 160 196 34 302 140 120 90 400 * M85 6,06
RGH 35HA 72 1085 1515 73100 142000 2930 2600 2600 186
RGH 45CA 60 1060 1532 92600 178800 4520 3050 3050 297
70 80 205 8 60 130 129 MIOXI7 160 200 240 45 380 200 170 140 525 * MI235 997
RGH 45HA 80 1398 1870 116000 230900 6330 5470 5470 397
RGH 55CA 75 1255 1837 130500 252000 8010 5400 5400  4e2
80 100 235 100 75 125 129 M8 175 220 275 53 440 230 200 160 600 * MIdxk5 13,98
RGH 55HA 95 1738 2320 167800 348000 11150 10250 10250 6,40
RGH 65CA 70 1600 2320 213000 411600 16200 11590 11590 833
90 120 315 126 76 250 129 Mi6x20 250 150 150 63 530 260 220 180 750 * MI6xS0 2022
RGH 65HA 120 2230 2950 275300 572700 22550 22170 22170 1162

* Pokud zékaznik neurti jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické tak, aby bylo dosazeno maximdlniho pottu pfipojovacich rozmérd.
Pozor, u velikosti 15 a 20 kontaktujte prosim naseho obchodniho zastupce pro informaci o aktualnim dodacim terminu!
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Typ RG

2.4.16.2 RGW-CC / RGW-HC
B B
I':["[ M®4>JCE~:»®U£ I
NP G
‘ N We

RGW 15CC
RGW 20CC
RGW 20HC
RGW 25CC
RGW 25HC
RGW 30CC
RGW 30HC
RGW 35CC
RGW 35HC
RGW 45CC
RGW 45HC
RGW 55CC
RGW 55HC
RGW 65CC
RGW 65HC

Montazni Rozméry voziku [mm]
rozmery

[mm]

2 LD 160 47 38 45 30 30 450 680 53 M5 60

575 860

30 50 215 63 53 50 40 4D 53 M6 80
775 1060
645 979

3 55 285 70 5 65 45 40 120 M8 95
810 1144
7o 1098

2 60 310 90 T2 90 52 4 120 M0 95
930 1318
790 1240

8 65 330 100 8 90 62 %2 120 M0 120
1065 1515
1060 1532

60 80 375 120 100 100 80 60 129 M2 140
1398 1870
1255 1837

70 100 435 140 116 120 95 70 129 M4 160
1738 2320
1600 2320

90 120 535 170 142 140 110 82 129 Mig 220
2230 2950

3

100

120

150

108

126

140

175

150

3

2

45

3

63

Rozméry kolejnice [mm]

234

20

302

380

4h0

930

75

95

10

140

140

20

230

260

* Pokud zakaznik neurti jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické tak, aby bylo dosazeno maximélniho poctu pfipojovacich rozmérd.
Pozor, u velikosti 15 a 20 kontaktujte prosim naSeho obchodniho zastupce pro informaci o aktualnim dodacim terminu!
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53

85

90

120

120

170

20

20

%

60

70

9.0

90

140

16,0

180

300

300

300

400

400

9525

600

750

i)
S
=
=}
=
a
>
=2
=
=
I~
1
=
=l
)
=
=
=
=

Méx16

Mox16

M6x20

M8x25

MBx25

M12x35

M1éx45

M16x50

Dynamické zatizeni C,  [N]

11300
21300
26900
27700
33900
39100
48100
57900
73100
92600
116000
130500
167800
213000

275300

Statické zatizeni C ,[N]

24000
48700
63000
57100
73400
82100
105000
105200
142000
178800
230900
252000
348000
411600
572700

Staticky moment

an
467
872
758
975
1445
1846
2170
2930
4520
6330
8010
11150
16200

22550

173
480
837
605
M1
1060
72
1440
2600
3050
5470
5400
10250
11590

2170

173
460
837
605
il
1060
172
1440
2600
3050
5470
5400
10250
11590

2170

023
0,44
0,62
0,67
086
1,06
142
161
22
322
441
518
734
11,04

1575

Kolejnice [kg/m]

180

276

308

441

6,06

997

1398

2022
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Linearni vedeni
Typ RG

2.4.16.3 Rozméry RGR -T (kolejnice s pfipojovacimi otvory zespodu)

Wgr NS

[kg/m]
RGR15T 15 16,5 M5 8 30,0 * 1,86
RGR20T 20 21,0 Mé 10 30,0 * 2,76
RGR25T 23 23,6 Mé 12 30,0 * 3,36
RGR30T 28 28,0 M8 15 40,0 * 4,82
RGR35T 34 30,2 M8 17 40,0 * 6,48
RGR45T 45 38,0 M12 24 52,5 * 10,83
RGR55T 53 44,0 M14 24 60,0 * 15,15
RGR65T 63 53,0 M20 30 75,0 * 21,24

* Pokud zakaznik neurt jinak, oba konce E, a E, jsou symetrické tak, aby bylo dosazeno maximalniho pottu pfipojovacich rozmérd.
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LINEARNI VEDENI

TYP PG

Magnetické bezkontaktnim odmérova-
nim, které je primo soucasti linearniho
vedeni, s analogovym nebo digitalnim

vystupem.
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Linearni vedeni
Typ PG

3. Linedrni vedeni s magnetickym odméFovanim typu MAGIC
3.1 Vlastnosti

Magnetické odméfovani typu MAGIC je optimélni pro méfeni drahy linedrniho pohybu, zvlasté u linearnich motor(i - linedrnich os. Méfici systém se sklada z magnetické méfici pasky,
kryci pasky z uslechtilé oceli a snimaci jednotky. Diky robustnimu domecku s vynikajicim elektrickym stinénim a vystupnimu signalu v realném Case je odméfovani MAGIC dobrou
volbou pro naroné aplikace. HIWIN-MAGIC-1G md specialni provedeni, které umozZfiuje méfici hlavu pfipojit pfimo na vozik linearniho vedeni. Magneticka paska je potom integrovana
pfimo v kolejnici linearniho vedeni. Pro jednoduché aplikace je mozné snimac napojit pfimo na HIWIN-displej s vystupnimi signaly.

Bezkontaktni odméfovani s analogovym sin/cos pr» nebo digitalnim vystupem.
RozliSeni a7 0,5 pm

Snimact jednotka a magneticka paska jsou odolné proti prachu, vthkosti, oleji a tfiskam
Snimaci jednotka s ocelovym domeckem a ochranou IP67

Jednoduché pripojeni a nastaveni

Vystupni signdl v realném Case

Specidlni domecky dle pozadavki EU

OO0O0OO0O0OO0O

3.2 Specifikace typu MAGIC PG

mw 0“1Tm2A“1KK usg
|

Typ HPG Délka kabelu 2H: analog bez konektory
01=1m 3H: digital bez konektoru
03<3m 4H: analog s konektorem
5<5m 5H: digital s konektorem

Provedeni voziku 6H: analog s displejem
W prirubovy vozik E2: Provedeni s olejovym TH: digital s displejem
H: zky vozik zasobnikem
bez oznaceni: standardni vozik
Velikost:
20,25 N Typ tésnéni ?
Trida zatizeni L
C: tézké zatizeni Pocet kolejnic na ose '

H: super tézké zatizeni
-1
Potet kolejnic s magnetickou paskou

JE—
Pripevnéni voziku 1
A: se shora Trida presnosti: C, H, P

C: se shora nebo ze spodu

1
Trida predepnuti: 20, ZA, ZB

R
Celkovy pocet vozikii se
senzorem pro 0su

Celkovy pocet vozikii na ose Délka kolejnice (mm)

Uchycent kolejnice
R: se shora
T: e spodu

Pozndmka:

" islice 2 uddva mnoZstvi, to znamend jeden kus takto predepsaného druhu se sklédd z péru kolenic. U jedné Kolejnice se nepfedepisuje zadnd Gislice.
U standardniho provedeni tésnéni se nepredepisuje Zadné oznaceni (pouze jedno koncové tésnéni a spodni tésnici lista).

1I: koncové tésnéni, spodni tésnici lista a plechové tésnéni
KK: dvajité koncové tésnéni, spodni tésnici lista a plechové tésnéni
DD: dvajité koncové tésnéni, spodni tésnici lista
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Linearni vedeni
Typ PG

Tabulka 3.1: Technicka data magnetického odméfovani MAGIC a MAGIC PG

Typ 1Vpp (analog) TTL (digital)

Elektrické vlastnosti
Specifikace vystupniho signalu sin/cos, 1 op kvadraticky signal dle RS 422
RozliSeni nekonecné, perioda signalu 1 mm T um
Opakovana presnost obousmérna byum 0,01 mm
Absolutni presnost viz tfida presnosti magnetického pasku (tab. 3.2, str. 77)
Referencni signal* periodicky indexovy impuls ve vzdalenosti od 1 mm
Pracovni napéti HVz5% HVz5%
Pfikon typ. 35 mA, max. 70 mA typ. 70 mA, max. 120 mA
Max. rychlost méfeni 10 m/s Tmfs
Trida odruseni 3, dle IEC 801

Mechanickeé vlastnosti

Material domecku vysace jakostni slitina hliniku, téleso senzoru z uslechtilé oceli
Rozméry snimaci hlavy MAGIC LxBxH:51 mmx27 mmx 18,5 mm

Rozméry snimaci hlavy MAGIC PG L x B x H: 39 mm x 43 mm x 24,4 mm

Délka kabelu Tm/3m/5m/10m

Min. polomér ohybu kabelu 40 mm 40 mm
Stupei ochrany P67 P67
Pracovni teplota 0°C do +h0°C

Hmotnost snimaci hlavy MAGIC 80g 80g
Hmotnost snimaci hlavy MAGIC PG 80g 80g
Vhodnost MAGIC PG pro vozik HG20 a HGZb

* pauZitelny s indukcnim bezdotykovym spinacem 8 -14 -0002 nebo 8 - 14 - 0003
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Linearni vedeni
Typ PG

3.3 Magneticka paska

Tabulka 3.2: Technicka data magnetické pasky

Objednaci kod , " o
ook = délka [mm]) 8-08-0028-xxxx Kryci paska z ulechtilé oceli

Trida presnosti” +20um/m

Koeficient délkové roztaznosti 15X 10K

Perioda T'mm

Tloustka

Samotna magnet. paska 1,60 £ 0,05 mm

S kryci paskou 1,75 £ 0,05 mm

S lepici paskou ca. 0,15 mm
Sitka 10020mm 10mm
Maximalni délka 100 m 100 m
Magneticka remanence > 240 mT

Vzdalenost poli (interval severni-jizni pol) 1 mm

Individualni referencni bod volitelny

Material uméla hmota s ¢dsticemi baria a stroncia uslechtild ocel, lepici paska
Hmotnost 70g/m
U pfi 20° C

Samostatny magneticky pasek bez kryci pasky Magneticky pasek integrovany v kolejnici s krycim paskem z ulechtilé oceli

LINEARNI VEDEN({ 6 8 6 9
HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ




Linearni vedeni
Typ PG

3.4 Snimaci jednotka
Snimaci jednotka MAGIC

O Optimalizovano pro vyu7iti s linearnim motorem
O Magneticka paska zvlast

M3 prichozi (2x) hrana snimaci jednotky zarov-
"_“‘I ndna s magnetickou paskou
i Sjeci kabel ¢ 5.3
+ napdjeci kabel @ 5,
I —- / /
s L 3 ] :\\ |
[ ! 2 I !
L ¥ r
ukazatel/sméru \ ) —
\ umisténi = 2 5
elektronického senzoru = £

Vzdalenost mezi indexy Tmm 8-08-0120
TTL Vzdalenost mezi indexy Tmm bm 8-08-0122

Snimaci jednotka MAGIC PG
O Optimalizovano pro vyu7iti s linearnim motorem
O Magneticka paska integrovana v kolejnici

O Snimaci hlava je pfipojena na vozik HG20 nebo HG25

3.4.1Vozik

116,5 131.2 17,0
L1 39,0 39,0 37,0 37.0
B1 43,0 43,0 4,4 b4

Jednotka: [mm]
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Linearni vedeni
Typ PG

3.4.2 Kolejnice - uchyceni shora

20
0 ) )
[T}
@ }* \—{)— )

HGR20R 6.0 9.5 85 176 20,0 60,0
HGR25R 6.0 9.5 8.5 220 230 60,0

Jednotka: [mm]
3.4.3 Kolejnice - uchyceni zespodu

El P E2

HGR20T 10,0 176 200 60,0
HGR25T Mo 9,5 12,0 220 230 60,0

Jednotka: [mm]
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Linearni vedeni
Typ PG

3.5 LED displej PMED pro odméfovani MAGIC PG
3.5.1 Vlastnosti

Moznost volby kladného a zdporného sméru
Jednotky méfeni: mm/inch
Volba mezi absolutnim a relativnim odméfovanim
Volba mezi digitdlnim a analogovym signalem
Snadné ovladani
Max. délka 25 m
nastaveni desetinného mista:

-mm: 0,001,0,01,0,1,1

- inch: 0,000001, 0,00001, 0,0001, 0,001

OO0OO0OO0O0OO0O0

Tabulka 3.3: Technicka data

Typ displeje

Rozligeni [pm]
Opakovatelna presnost [ym]
Max. rychlost

Max. zrychleni

Vstupni signal

Vstupni frekvence

Napajeci napéti
Pracovni teplota
Skladovaci teplota
Tida kryti

3.5.2 Rozméry

821
774

LED

b
+10
3ms?
26

Analog: SIN/COS 1Vpp
Digital: RS422/TTL

Analog: 2KHz
Digital: 0,5MHz

BV £ 5%/1A
0°C - +h0°C
-b°C - +65°C
P43

5.3
438

o)

1023 4-M3x0.5P
=
® HIWIN.
-] 4‘
[ — T
== =t
[+] E PMED Series
G = MEN @ | | zERo
@ @_._,—l @'Q @ @ = =y ENTER
] -
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Linearni vedeni
Typ PG

3.5.3 Zapojeni vstupniho a vystupniho signalu

154 Vg 1oe 124 114
Tabulka 3.4: Vstupni signaly

Pin Signal Pin Signal Pin Signal
1 +bV 6 FG0 n A+(Analog)
2 GND 7 I+ 12 A-[Analog)
3 A+(Digital) 8 - 13 B-+(Analog)
4 B+(Digital) 9 A-(Digital) 14 B-(Analog)
5 NC 10 B-(Digital) 15 NC

Tabulka 3.5: Vystupni signaly

1 1
9 NC 9 NCw
3 3
A NC A NC
5 5
6 0(CH-0) 6 2(CH-2)
7 7
8 1(CH-1) 8 3(CH-3)
1284 56 78
- = . . . . » . I/U2
o] O
0 o Slgnal « s & s s s o = IJ'!U‘I RS232 o O
87 65 4 3 2 1
D
\ = +5V /
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BRZDY LINEARNIHO
VEDENI

Pro pevné upnuti nebo brzdéni linearniho
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Linearni vedeni
Brzdy linearniho vedeni

4. Brzdy linearniho vedeni

PouZivaji se k pevnému upnuti nebo brzdéni linedmiho systému. Brzda je pevné spojena s vozikem linedrniho vedeni. Tlak na klestiny vyvodi svérnou silu na vodici kolejnice.
Podle funkce a ovladani svérné sily rozliSujeme tyto typy brzd linedrniho vedeni:

HK - upinaci manualné ovladané

miniHK - upinaci manudlné ovladané pro miniaturni linearni vedeni

MK - upinaci pneumaticky ovladané - svérnd sila je vyvozena vzduchem

MKS - upinaci pneumaticky ovlddané - svérna sila je vyvozena pruzinami, vzduchem se uvolfiuje

MBPS - brzdici a upinaci pneumaticky ovladané - svérnd sila je vyvozena pruzinami, vzduchem se uvoliiuje
UBPS - brzdici a upinaci pneumaticky ovlddané - svérna sila je vyvozena pruzinami, vzduchem se uvolfiuje
LBPS - brzdici a upinaci pneumaticky ovlddané - (izké a nizké provedeni - svérnd sila je vyvozena pruzinami, vzduchem se uvolfiuje
KWH - upinaci hydraulicky ovladané - svérna sila je vyvozena hydraulikou

KBH - brzdici a upinaci hydraulicky ovladané - svérnd sila je vyvozena hydraulikou

KBHS - brzdici a upinaci hydraulicky ovladané - svérnd sila je vyvozena pruzinami, hydraulikou se uvolfiuje
LCE - upinaci elektricky ovladané - svérnd sila je ovladana elektrickym pohonem

V nasem katalogu linearniho vedeni jsou uvedeny pouze nejbézngji pouzivané brzdy manualni HK / miniHK a pneumaticke upinaci MK/MKS. V pfipadé ostatnich typli nevahejte
kontaktovat nade obchodni zastupce, ktefi Vam radi poradi a dodaji potfebné informace.

4.1. HK - manualné ovladana brzda

Jednoduchd, pakou ovladand brzda
Svérnd sila: 1200 - 2 000N
Utahovaci moment: 4 - 17Nm

Pfiklady pouZiti:

O Fixace polohy stolii a vodicich sani

O Nastaven $itky, nastaveni dorazii

O Polohovani na optickych piistrojich a méficich stolech

Jako prisluSenstvi je mozné podle vySky voziku pouzit redukcni desku. Viz tabulka 4.1.

Péka

< Distan¢ni deska

Zékladni modul ———»
Kontaktni
profil

Kolejnice
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Tabulka 4.1: PouZiti mechanickych brzd pro jednotlivé voziky

Typ kolejnice Velikost Typ voziku Katalogové ¢islo | Redukéni deska Rozmér D
kolejnice [mm]
15 HGW..CC, HGL..CA, QHW..CC HK 1501 A 24
HGH..CA, QHH..CA HK 1501 A PHK 15-4 28

HGW..CC, HGW..HC, HGH..CA, HGH..HA,

20 0HW_CC. QHW_ HC, OHH.CA. OHH. HA b SALIES ful A il
g5 TOW.CC. HOW.HC,HGL.CA,HGL. A, OHVL CC, HWHC HK 2501 A 3
HGH..CA, HGH..HA, QHH..CA, QHH. HA HK 2501 A PHK 25-4 40
HGW..CC, HGW..HC, HGL..CA, HGL..HA, QHW..CC, QHW..HC HK 3001 A i
:g:'; 30" GH.CA. HGH.HA, QHH.CA. CHH.HA HK 3001 A PHK 30-3 I
g MOW.CC. HOW.HC, HGL.CA,HGL. HA, OHVL CC. CHW HC HK 3501 A PMK 35-3 48
HGH..CA, HGH..HA, QHH..CA, QHH. HA HK 3501 A PMK 35-10 55
g TOVLCC.HOLHC. HGL.CA.HOL.HA,CHYLCC, OHYLHe HK 4501 A 60
HGH..CA, HGH..HA, QHH..CA, QHH. HA HK 4501 A PHK 45-10 70
g TOW.CC. HOW.HC, HOL.CA, HoL. A HK 5501 A 70
HGH..CA, HGH..HA HK 5501 A PHK 55-10 80
65 HGW..CC, HGW..HC, HGH..CA, HGH..HA, HK 6501 A 9
15 EGH...SA, EGH...CA, EGW...SC, EGW...CC HK 1501 A K 15.3 %
QEH..SA, QEH..CA, QEW..SC, QEW..CC
20 EGH...SA, EGH...CA, EGW...SC, EGW...CC HK 2001 A
EGR..R, QFH..SA, QEH..CA, QEW..SC, QEW..CC A
Egﬂ 25 EGH...SA, EGH...CA, EGW...SC, EGW...CC HK 2501 A PHK 5.1 3
QEH..SA, QEH..CA, QEW..SC, QEW..CC
B :
RGW..CC, RGW..HC HK 2503 MR 3
& RGH..CA, RGH..HA HK 2503 MR PHK 25-4 40
g "OW-CC.ROW.AC HK 3001 A i
RGH..CA, RGH..HA HK 3001 A 5
RG.R RGW..CC, RGW..HC HK 3501 A 48
RG..T ¥ RGH..CA, RGH..HA HK 3501 A PMK 35-7 65
RGW..CC, RGW..HC HK 4501 A 60
B R6H.CA REH_AA HK 4501 A PHK 45-10 70
RGW..CC, RGW..HC HK 5501 A 70
% R6H.CA, RGH_ A HK 5501 A PHK 55-10 80
65 RGW..CC, RGW..HC, RGH..CA, RGH..HA HK 6501 A 9
27 WEW..CC, WEH..CA HK 2701 B 7
W 35 WEW..CC, WEH..CA HK 3501 B 3%
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Tabulka 4.2: Rozmérova tabulka HK

Svérna sila (N)/

upinaci

moment [Nm]
HG15 1200/6w 47 17 335 305 25 17 40 6.5 24 M4 bk b 125
HG20 1200/4 60 15 335 305 24 15 ) 9.0 29 Mb I 6 125
HG25 1200/7 70 20 415 385 30 20 50 12,0 36 Mé 63 7 15,0
HG30 2000/12 90 22 505 bbb 38 2 8.5 12,0 42 Mb 78 8 VAR
HG35 2000/12 100 24 505 465 38 24 75 13,0 4h M8 78 10 VAR
HG45 2000/15 120 26 505 bbb bk 26 9.0 18,0 60 M10 78 14 26,5
HG55 2000/17 140 30 61,5 56,5 49 30 95 210 70 M14 95 16 31,0
HG65 2000117 170 35 615 56,5 b4 35 14,5 26,0 90 M16 95 24 36,0
EG15 1200/5 47 17 335 305 25 17 40 35 2 M4 b B 125
EG20 1200/7 60 15 415 385 24 15 4 8,0 28 Mb 63 6 13,0
EG25 1200/7 70 20 AR 385 30 20 50 8.0 32 M6 63 8 15,0
EG30 2000/12 90 22 505 46,5 38 22 8.5 8,0 38 Mé 78 8 215
RG25 1200/7 70 20 AR 385 30 20 50 7.0 36 ) 63 7 223
RGW30 2000/12 90 22 505 46 38 22 8.5 12,0 42 Mé 78 8 VAR
RGH30 2000/12 90 22 50,5 46,5 38 22 8,5 15,0 4h Mb 78 8 215
RG35 2000/12 100 24 505 bbb 38 24 75 16,0 48 M8 78 10 VAR
RG45 2000/15 120 26 505 46,5 b 26 9.0 18,0 60 M10 78 14 265
RG55 2000/17 140 30 615 b6.b 49 30 95 21,0 70 M14 95 16 31,0
RG65 2000/17 170 3b 615 56,5 64 3b 145 26,0 90 M16 95 24 36,0
WE27 1200/4 80 20 335 305 30 20 50 40 27 M6 bk 6 17.0
WE35 2000/15 135 50 505 46 39 20 95 40 3b M8 78 10 205
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4.2. miniHK - manudlné ovladana brzda

Jednoduchd, pakou ovladana brzda pro miniarurni vedeni
Svérnd sila: 40 - 300N
Utahovaci moment: 0,11 - 2,60Nm

Pfiklady pouZiti:
Mefici prisroje
Optické pristroje
Lékafske pristroje
Miniaturni technika
Robotizace
Montézni zafizeni

OO0OO0OO0OO0O0

ﬁ Upinaci $roub

Kontaktni
profil

Zakladni
modul

Kolejnice =

Tabulka 4.3: PouZiti miniaturnich mechanickych brzd pro jednotlivé voziky

Typ kolejnice I:Itilt;:(n()lf::z Typ voziku Katalogové Cislo | Redukéni deska RD[ZI:K;D
7 MGN..C, MGN..H HK 0700 M 8
MGNR 9 MGN..C, MGN..H HK 0900 M 10
12 MGN..C, MGN..H HK 1200 M 13
15 MGN..C, MGN..H HK 1500 M 16
7 MGW..C, MGW..H HK 0700 MW 9
L 12 MGW..C, MGW.H HK 1200 MW 14
15 MGW..C, MGW.H HK 1500 MW 16
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Al

Gxt

Tabulka 4.4: Rozmérova tabulka miniHK

ma Sv’erna’ sila [N]/ c
velikost | tPinaci moment mm]
[Nm]
17 12 2.0 2.0 8

MGN7 65/0,11 7,00 12 8 M2x2,5 6 4,30
MGN9 100/0,17 20 15 9,00 17 1 3.0 27 10 M3x3,0 8 5,35
MGN12 150/0,35 7 20 10,00 19 13 3.0 35 13 M3x3.6 10 715
MGN15 180/0.75 32 JA) 14,00 20 14 3.0 50 16 M3x4,0 12 8,00
MGW?7 65/0,10 25 19 6,66 12 8 20 3.0 9 M2x6,0 b 4,30
MGW12 150/0,35 40 30 10,00 19 13 30 40 14 M3x3.6 10 7,65
MGW15 180/0.75 60 45 1470 27 15 35 45 16 Méx4,5 12 8.5

LINEARNI VEDEN({ 78 7 9
HIWIN S.R.O., INFO@HIWIN.CZ, WWW.HIWIN.CZ



Linearni vedeni
Brzdy linearniho vedeni

4.3. MK/MKS - pneumaticky ovlddand brzda
Svérna sila je vyvozena pneumaticky

Svérna sila: 350 - 2 250N pro MK, 250 - 1450N pro MKS
Minimalni tlak: 6 - 8bar pro MK, 5,5 - 8bar pro MKS

Pfiklady pouZiti MK - svérna sila je vyvozena vzduchem:
O Polohovaci osy

O Nastaveni $itky, nastaveni dorazl

O Polohovani na optickych pristrojich a méficich stolech

O fixace stold u obrabécich stroji

fiklady poutiti MKS - svérna sila je pruZinami, uvoliiuje se vzduchem:

O Tam kde potfebujeme, aby svérné sila plsobila i pfi ztraté tlakového vzduchu, bezpecnostni prvek
O Upnuti bez potfeby privodu energie

Jako prisluSenstvi je mozné podle vySky voziku pouzit redukéni desku. Tabulka 4.5.

Kontaktni
profil

Klin

Kolejnice Pruzina

Provedeni MK Provedeni MKS
Distancni deska \ Distancni deska
ZKladni 3 Zakladni
modul modul
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4.3.1 Zvyseni svérné sily pfidavnym PLUS pfivodem (pouze MKS)

Prepnutim 5/2 - (pracujiciho bez prekryti funkci) nebo 5/3 - cestného ventilu je mozné
privést stlaceny vzduch na pfidavny PLUS pfivod a tim zvysit svérnou silu vyvozenou
pruzinami az 2,5x.

Pfi pouZiti PLUS pripoje je stlaceny vzduch pfiveden do pfipoje odvzduSiiovaciho filtru,
ktery je pied tim demontovan (viz schéma).

Tabulka 4.5: PouZiti pneumatickych brzd pro jednotlivé voziky

Vellkost Rozmér D
Typ kolejnice Typ voziku Katalogové Cislo | Redukéni deska

HGW.CC, HOL..CA, QAW CC MK/MKS 1501 A
HGH..CA, HH.CA MKIMKS 1601A PMK 15-4 zs
HOW. C, HOW.HC, HGH.CA, HEH_HA,
20" 04W..CC, QHW_HC, OHH..CA, QHH.HA GBI &
Js MEI.CC. HGILHC HEL.CA, L., OH.CC DML MK/MKS 2501 A 3
HGH..CA, HGH. WA, HH_.CA, CHH. WA MKIMKS 2501 A PMK 25-4 0
WGR.R (g HOWLCC. G, 6L A HGL HA, ORW.CC OHWLHO MK/MKS 3001 A i
g HGH..CA, HGH. HA, CHH_.CA, CHH. KA MKMKS 3001 A PMK30-3 I
ys WOILCE HGILHC, HGL.CA LA, CHW.CC. CHW.HC MK/MKS 3601 A i
HGH..CA, HGH. WA, OHH..CA, CHH. WA MKMKS3501A PMK 357 i
4 POILCC HOILHC, HGL.CA LA, HW.CC. . e MKIMKS 6501A PMK 45-2 0
HGH..CA,HGH.HA, OHH..CA, CHH_ A MKIMKS 6501A PMK 45-12 10
(s POILCC, HGILHC, HOL.CA, L., MK/MKS 5501 A 10
HGH..CA, HGH. HA MK/MKS501A  PMK5-10 0
66 HOW.CC, HGI.HC, HGH.CA, HGH..HA MKIMKS 6501 A )
16 EGH..5A, EGH..CA, EGI..SC, EGM..CC MK/MKS 1501 A 2%
QEH..Sh, EH.CA, OEW. SC, GEW.CC
20 EGH..S4, EGH..CA, EGW..SC, EGM. CC MK/MKS 2001 A
EGR.R, QEH..Sh, EH.CA, OEW. SC, GEW.CC »
ol 25 EGH..5A, EGH..CA, EGM..SC, EGM..CC MKMKS 2501 A o a
QEH..54, OEH. CA, OEW.SC, QEW.CC
30 EGH..54, EGH..CA, EGW..SC, EGM. CC
QEH..S4, OEH. CA, QEW.SC, QEW.CC e "t o i
ROW.CC, RWHC MKMKS 2512 3
% RH. A, RGH. A MKMKS 2512F  PMK 25-4 0
(y FOILLCROILAC MK/MKS 3012 F 0
RGH..CA, RGH. WA MKMKSI012F PMK30-3 I
oo s RO ROWLHC MKIMKS 3512 F I
RGH..CA, RGH. WA MKMKS 3512F DMK 357 i
ROW.CC, RGW.HC MKMKS 4612 F 0
“ R6H.A RoH.A MKIMKS 6512F PMK 45-10 10
ROW.CC, ROW.HC MKIMKS SE01F PMK 55-6 10
"™ R6H.CA RGH.HA MKIMKS 5501 F PMK B5-1¢ )
21 WEW.CC, WEH.CA MKMKS 2701 B 2
e 3 WEW.CC, WEH.CA MK/MKS 3501 B %

Pro vedeni WE 27 nelze poutit pfidavny PLUS pfivod
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Tabulka 4.6: Rozmérova tabulka MK/MKS

Typa Svérnd sila | Svérnd sila
velikost MKINI| MKSIN]
650 400 b5 15 58 39 15 155 25 2 M ) 16

HG15 6 340 120

HG20 1000 600 66 20 6 430 61 39 20 b0 144 4 30 Mb b5 20
HG25 1200 750 75 20 b 490 ) 3 20 50 165 8.0 36 M6 8.0 2
HG30 1760 1060 90 2 b b8 68 39 2 85 205 7.0 42 M8 10,0 25
HG35 2000 1250 100 24 5 680 67 39 24 75 205 115 48 MB 10,0 28
HG45 2250 1450 120 26 h 788 82 49 26 1b 268 145 5 M0 150 30
HG55 2250 1450 128 30 b 870 82 49 30 95 305 215 700 M0 180 30
HG65 2250 1450 138 30 b %8 82 49 30 95 460 270 90 M0 150 30
EG15 650 400 bb 15 6 340 b8 39 15 155 120 25 2 M4 4 16
EG20 1000 600 66 20 6 430 61 39 20 b0 144 25 28 M5 B0 20
EG25 1200 750 75 20 b 490 56 35 2 50 155 30 3 M6 8.0 2
EG30 1760 1060 90 2 b b8 68 39 2 85 205 50 40 M8 10,0 25
RG25 1200 750 75 2 b 490 b6 3 20 b0 200 35 36 M6 8.0 2
RG30 1200 750 90 2 5 640 60 39 2 85  2b 5,0 42 M8 9.0 2
RG35 2000 1260 100 2 b 680 67 3 24 75 180 40 48 MB 10,0 28
RG45 2250 1450 120 26 b 788 82 49 26 1Nbh  3hb 8.0 60 M0 160 30
RG55 2250 1450 128 30 b 868 82 49 30 95 35 110 64 M0 150 30
WE27 1000 600 88 20 b 650 65 b3 2 195 115 40 27 M6 6,0 20
WE35 1200 750 12 50 5 90 b7 36 20 b0 175 50 3 MB 10,0 2

Informace o rozmérech, pouiti a vlastnostech ostatnich pneumatickych, hydraulickych a elektrickych brzd, pouZivanych pro vedeni znacky HIWIN, Vam radi poddme
prostrednictvim nasich obchodnich zéstupcd.
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