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1 Zakladni informace k tomuto dokumentu

Strojni soucasti linedrni techniky potrebuji dostatecné zasobovani mazivy, aby se mohla zajistit jejich
funkce a Zivotnost.

Tento mazaci ndvod ma podpofit uzivatele pfi vyb&ru vhodného maziva, odpovidajictho mnozstvi maziva a
urceni intervald mazani.

Tento mazaci ndvod nezprostuje uZivatele toho, aby provéril stanovené intervaly mazani v praxi a pripadné
je opravil. Po kazdém mazani je tfeba zkontrolovat, zda je na strojni soucasti dostate¢né mnozstvi maziva
(zkontrolovat, zda je na mazanych plochach mazaci film).

Maziva

e zmensuji opotrebeni
e chrani pred necistotami
* zabranuji korozi

Mazivo je konstrukéni prvek a mélo by se zohlednit jiZz pri navrhovani stroje. Pri vybéru maziva se musi
prihlédnout k rozsahu provoznich teplot a k provoznim a okolnim podminkam.
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2 Bezpecnost

Tato kapitola se zabyva bezpednosti pfi manipulaci s mazivy. Neodborna manipulace s mazivy mize vést
k ohroZeni Zivota a poskozeni zdravi. Nasledujici pokyny je tfeba bezpodminecné dodrzovat. Pred
manipulaci s mazivy je tfeba vzdy dodrZovat instrukce uvedené v pfislusném bezpecnostnim listu.

2.1 Pouziti maziv v souladu s urcenim

Mélo by se pokud moZno zabranit delSimu a opakovanému kontaktu s pokozkou. Potrfisnéné ¢asti pokozky
umyjte mydlem a vodou. BEhem prace pouZivejte prostfedky pro ochranu pokozky, po praci mastné
oSetrujici krémy. Pripadné noste ochranny odév odolny proti oleji (napr. rukavice, zastéra). Ruce nelistéte
petrolejem, rozpoustédly, chladicimi mazivy smisitelnymi s vodou nebo smichanymi s vodou. Olejova mlha
se musi v misté vzniku odsat.

Abyste zabranili zasaZeni oCi, noste ochranné bryle. Jestlize pfesto dojde k zasaZeni oéi, vyplachnéte odi
dostate¢nym mnoZzstvim vody. PFi pretrvavajicim drazdéni oci vyhledejte oéniho lékare.

Pri nezamysleném polknuti se v Zzadném pfipadé nesmi vyvolavat zvraceni. Je nutnd okamzita |ékarska
pomoc.

Pro maziva jsou zpravidla k dispozici bezpec¢nostni listy podle 91/155/EHS. Zde obdrzite podrobné
informace k ochrané zdravi, Zivotniho prostredi a ochrané proti Grazam.

Maziva jsou zpravidla produkty ohroZujici vodu. Proto se nesmi dostat do pQdy, do vody nebo do
kanalizace.

2.2 Bezpecnostni pokyny pro skladovani maziv

Maziva skladujte v dobfe uzavienych naddobach v chladnu a suchu. Chrante je pfed pfimym sluneénim
zarenim, popf. mrazem. Maziva se nesmi skladovat spolecné s potravinami. Maziva se nesmi skladovat
spole¢né s oxidaénimi prostredky.

Je tfeba dodrzovat pokyny uvedené v bezpecnostnim listu dodavatele maziv.

3 Volba maziva

Jako mazivo se mohou pouzit oleje, tuky nebo také tekuté tuky.

Podle prisludné skupiny produktd se produkty HIWIN standardné dodavaji pouze s ochranou proti korozi,
zakladnim mazanim nebo pripravené k montazi s prvnim mazanim. Pri zakladnim mazani provedeném

v zavodeé je mozné jak mazani tukem, tak i olejem. Pfi domazani neni mozné zménit mazani tukem na
mazani olejem. Produkty s ochranou proti korozi nebo zadkladnim mazanim se musi namazat pred
uvedenim do provozu.

Pouzivaji se stejna maziva jako pro valiva loZiska. Volba maziva a zplsob mazani se zpravidla mize
prizplsobit mazani ostatnich sloZek stroje.

UPOZORNENI Maziva obsahujici MoS2 nebo grafit se nesmi pouZivat.
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3.1 Smésitelnost

Je treba provérit, zda jsou rdznd maziva smésitelna. Mazaci oleje na bazi mineralniho oleje jsou
smésitelné pri stejné klasifikaci (napr. CL) a podobné viskozité (rozdil maximalné jedna trida).

Tuky jsou smésitelné, kdyz je stejna jejich zakladni olejova baze a typ zahusténi. Viskozita zakladniho oleje
musi byt podobna. Trida NLGI se smfi odliSovat maximalné o jeden stupen.

Jestlize se pouziji jind maziva, nezZ je uvedeno, musi se pfipadné pocitat se zkracenymi intervaly domazani
a se ztratami vykonu. Musi se pocitat s moznymi chemickymi vzajemnymi Gcinky mezi plasty, mazivy a
konzervacnimi prostredky.

3.2 Provozni podminky

Volba maziva v podstaté zavisi na provozni teploté a rdznych provoznich faktorech jako napr. vyska
zatizeni, kmitani, vibrace, pouziti kratkého zdvihu. K tomu se jesté pridavaji specialni pozadavky jako napf.
pouziti ve spojeni se silnym nebo agresivnim médiem, v Cistém prostoru, ve vakuu nebo v potravinovém
oboru.

NiZe jsou uvedeny pripady pouZziti a vhodna maziva. V pfipadé pochybnosti by se mél konzultovat dodavatel
maziva, aby se zarucilo optimalni mazani.

3.3 Pouziti tukd a oleju v centralnich mazacich zarizenich

Pri pouziti centralniho mazaciho zafizeni se doporucuje provést prvni mazani pfed pFipojenim k tomuto
zarfizeni zvlast ruénim mazacim lisem. Déle je tfeba dbat na to, aby vSechna vedeni a vSechny prvky az k
mazacimu mistu byly naplnéné mazivem a neobsahovaly vzduchové bublinky.

Je tfeba zabranit dlouhym vedenim a malym pramérdm vedeni. Vedeni je tfeba poloZit vzestupné.
Pocet impulzd vyplyva z diléich mnoZstvi a velikosti pistového rozdélovace.

Kromé toho je tfeba dodrZet predpisy vyrobce mazaciho zarizen.
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4 Mazani linearnich vedeni

Linearni vedeni HIWIN se mohou podle daného pripadu pouziti mazat tukem, tekutym tukem nebo olejem. Potrebny
mazaci tlak zavisi na konstrukcni velikosti, mazivu, délce privodu a na druhu pripojeni mazani. Pro trvald mazaci
zafizeni se doporucuje minimalni tlak od 4 do 6 bar(G. Maximalné pFipustny mazaci tlak ¢ini 30 bard.

UPOZORNENI
Prilis vysoké mazaci tlaky a mnozstvi maziva mohou poskodit vozik.

Zejména u vozik{ s dvojitym tésnénim nebo tésnénim SW se musi mazani provést velmi peclivé, protoZe jinak mdze
dojit k posSkozeni tésnéni.

4.1 Pripojeni mazani

Voziky profilovych kolejnic HIWIN poskytuji tfi mozZnosti umisténi pfipojeni mazani:

4.1.1 Pripojeni mazani na Celni strané

U voziku je moZnost umistit pripojeni mazani na jeho obou strandch. NepouZita pripojeni jsou uzaviena.

‘:@ ) ~..‘ % ) [ ," 2
& (&Zxl”

4.1.2 Bocni pripojeni mazani

Pred pouzitim bocnich prfipojeni mazani se musi otevfit pripojeni mazani na dné otvoru horkym kovovym trnem.

Lo |

UPOZORNENI

Poté, co bude prorazena prvni sténa, nevrtejte dale!
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Primér kovového trnu:
Primér 2,5 mm do konstrukéni velikosti 35
Primér 3,0 mm od konstrukéni velikosti 45

Pri pouziti bocniho pripojeni mazani by mazani nemélo byt pripojeno na referencni strané, nybrz na protilehlé strané.

Pokud to bude zapotFebi, je tFeba dbat na to, aby pFfipojeni mazani neprecnivalo pres naradzeci hranu voziku.

4.1.3 Pripojeni mazani shora

Alternativné se mlze mazani voziku provadét také shora. K utésnéni se pouzije O-krouzek. Velikost O-krouzku je
uvedend v tabulce 4.1. 0-krouzek neni souéasti dodavky.

Pri pouZziti pfipojeni mazani shora se musi toto pripojeni nejdrive otevrit.

Ve vyhloubeni pro uchyceni O-krouzku se nachézi dalsi prohloubeni. Toto prohloubeni se prorazi pomoci horkého
kovového trnu o priméru 0,8 mm az na maximalni hloubku Tmax. podle nasledujici tabulky.

UPOZORNENI
K provedeni mazaciho otvoru by se nemél pouzit vrtak, protoze existuje
nebezpedi, Ze do voziku vniknou trisky.
[] dia.0.8
. . i . | I I
Tabulka 4.1: Stanoveni velikosti O-krouzku: |
Velikost 0-krouzek Mazaci }
otvor shora ! =
do w max.
hloubka O
Tmax.
[mm] [mm] [mm]
HG15/QH15 2,520,15 1,5+0,15 3,75
HG20/QH20 4,5+0,15 1,5+0,15 5,70 &
HG25/QH25 4,5£0,15 1,5+0,15 5,80
HG30/QH30 4,5+0,15 1,5+0,15 6,30
HG35/QH35 4,5+0,15 1,5+0,15 8,80
HG45/QH45 4,5+0,15 1,5+0,15 8,20 o
HG55 4,5+0,15 1,5+0,15 11,80 W
HG65 4,5+0,15 1,5+0,15 10,80 :
O Ring
EG15/QE15 2,520,15 1,5+0,15 6,90
EG20/QE20 4,5+0,15 1,5+0,15 8,40
EG25/QE25 4,5+0,15 1,5+0,15 10,40
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Velikost 0-krouzek Mazaci
otvor shora
EG30/QE30 4,5+0,15 1,540,15 10,40
EG35/QE35 4,5+0,15 1,5¢0,15 10,80
WE/QW21 4,50,15 1,50,15 6,80
WE/QW27 4,5+0,15 1,540,15 8,40
WE/QW35 4,5+0,15 1,5¢0,15 10,20
RG15 2,5+0,15 1,50,15 3,45
RG20 2,5+0,15 1,540,15 4,00
RG25/QR25 7,5+0,15 1,5¢0,15 5,80
RG30/QR30 7,520,15 1,50,15 6,20
RG35/QR35 7,5+0,15 1,5+0,15 8,65
RG45/QR45 7,5+0,15 1,540,15 9,50
RG55 7,520,15 1,5+0,15 11,60
RG65 7,5+0,15 1,5+0,15 14,50

K pFipojeni mazani se mohou pouzit mazaci adaptéry HIWIN.

4.2 Prvni mazani pri uvedeni do provozu

Linearni vedeni HIWIN konstrukcnich Fad HG, EG, MG a WE se dodavaji konzervovana. Prvni mazani se provede v tfech
krocich:

Mnozstvi tuku podle tabulky odpovidajici konstrukcni Fady se dodava pomalou manipulaci mazacim lisem. Pojizdéjte
vozikem trikrat priblizné tri délky voziku. Popsany postup zopakujte jeSté dvakrat.

Zkontrolujte, zda je na linedrnim vedeni rozpoznatelny mazaci film. Pokud tomu tak neni, zvySte mnozstvi maziva.
Voziky konstrukénich Fad QH a QE se dodavaji s prvnim mazanim a pfed uvedenim do provozu se nemusi promazavat.

Jestlize jsou linedrni vedeni namontovana svisle, na strané nebo profilovou kolejnici nahoru, musi se zvysit mnozstvi
domazani o cca 50 %.

U pouZiti kratkého zdvihu (zdvih < 2 x délka voziku) je tFeba prvni mazani provést nasledovné:

Prvni mazani pri kratkém zdvihu

Zdvih < 2x délka voziku: Na obou stranach voziku opatrete pripojeni mazani a provedte mazani u kazdého
pripojeni mazani.

Zdvih < 0,5x délka voziku: Na obou stranach voziku opatrete pfipojeni mazani a provedte mazani. Pri tom

pojizdéjte vozikem nékolikrat o dvé délky voziku. Pokud to nebude mozné,
kontaktujte nas.
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4.3 Domazani

Intervaly mazani jsou velmi silné zavislé na provoznich podminkach (zatéZe, rychlost, zrychleni] a okolnich
podminkéach (teplota, kapaliny atd.). Okolni vlivy jako vysoka zatizeni, vibrace a nedistoty zkracuji intervaly mazani.
V pFipadé Cistych okolnich podminek a malého zatiZeni se mohou intervaly mazani prodlouzit. Po uplynuti Lhity pro
mazani dodejte mnoZstvi maziva podle tabulky prislusné konstrukéni rady pomalym stisknutim mazaciho lisu.

JestliZe jsou linearni vedeni namontovana svisle, na strané nebo profilovou kolejnici nahoru, musi se zvysit mnozstvi
domazani o cca 50 %.

Zkontrolujte, zda je na linedrnim vedeni rozpoznatelny mazaci film. Pokud tomu tak neni, zvySte mnozstvi maziva.

Domazani u pouziti kratkého zdvihu
U pouZiti kratkého zdvihu (zdvih < 2x délka voziku] je tieba domazani provést podle popisu v kapitole 4.2.

Pro normalni provozni podminky plati uvedené Lhity pro domazani.

4.4 Mnozstvi maziva a intervaly mazani
UPOZORNENI

Linearni vedeni nikdy neuvéadéjte do provozu bez zdkladniho mazani.

NiZe uvedend mnoZstvi maziva jsou orientacni hodnoty, které mohou kolisat podle okolnich podminek. Obecné plati,
Ze prilis velké mnoZstvi maziva nebo pFilis vysoky tlak mazani mohou produkt poskodit nebo znicit. Uvedené pracovni
kroky je tfeba bezpodminecné dodrzet, aby se zabranilo Skoddm na produktech.

Intervaly domazani jsou mimo jiné zavislé na poméru zatizeni P/C. Pritom P je dynamicky ekvivalentni zatizeni a C
dynamicka Unosnost. Vice informaci k témto hodnotdm je uvedeno v katalogu linedrnich vedeni.

4.4.1 Mnozstvi maziva a intervaly mazani pri mazani tukem

MnoZstvi maziva pro mazani tukem konstrukcni rady HG

Konstrukcni Prvni mazani Domazani
velikost Dil&i mnoZstvi [cm?] MnoZstvi [cm?3]
Tézka zatéz (C) Super tézka Tézka zatéz [C) Super tézka
zatéz (H) zatéz (H)

HG15 0,3 (3x] -- 0,3 --

HG20 0,5 (3x] 0,7 (3x) 0,5 0,7
HG25 0,8 (3x] 1,0 (3x) 0,8 1,0
HG30 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
HG35 1,9 (3x) 2,4 (3x) 1,9 2,4
HG45 3,8 (3x] 4,6 (3x) 3,8 4,6
HG55 6,3 (3x] 7,7 (3x) 6,3 7,7
HG65 10,0 (3x) 13,5 (3x) 10,0 13,5
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Intervaly domazani zavislé na zatiZzeni pfi mazani tukem

Domazavaci interval rady HG
10000
£
< 1000
= X
g e ——— \
= o ———
5 o T — HG16. HG20, HG25
S H\ o HG30
‘ﬁ 100 — HG35
§ — —
8 """--;_________ HG45
H G55, HGBS
10
0 0,1 0,2 03 0,4 05
ZatéZovy pomér P/C
MnoZstvi maziva pro mazani tukem konstruk¢ni rady EG
Konstruk¢ni Prvni mazani Domazani
velikost Dil& mnoZstvi [cm?] Mnozstvi [cm?]
Stredni zatéz (S) | Tézka zatéz (C) | Stredni zatéz (S) | Tézka zatéz (C)
EG15 0,2 (3x) 0,3 (3x) 0,2 0,3
EG20 0,3 (3x] 0,4 (3x] 0,3 0,4
EG25 0,5 (3x] 0,8 (3x) 0,5 0,8
EG30 0,7 (3x) 1,1 (3x] 0,7 1.1
EG35 0,9 (3x] 1,4 (3x) 0,9 1,4
Intervaly domazani zavislé na zatiZzeni pri mazani tukem
Domazavaci interval fady EG
10000
£
< 1000
E —
g — —
E e
35 o — EG®,EG20,EG25
e o EG30
E 100 EG35
£
[=]
a
10
0 0,1 0,2 0,3 0.4 0.5
ZatéZovy pomér P/C
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Mnozstvi maziva pro mazani tukem konstruk¢ni rady WE

Konstrukcni velikost

Prvni mazani

Domazani

Diléi mnoZstvi [cm?3]

MnoZstvi [cm3]

WE17 0,1 (3x) 0,1
WE21 0,2 [3x) 0,2
WE27 0,6 (3x) 0,3
WE35 1,6 (3x] 0,4
WES50 7,7 (3x) 7,7

Intervaly domazani zavislé na zatiZzeni pri mazani tukem

Domazavaci interval fady WE

10000
£
- 1000 —-5.__5_:____
© ——
E _---""-__
2 _—--""-__
[
‘G WEZT /WE3S
>
& 100
N
(1]
£
=]
(a]

10
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
ZatéZovy pomér P/C

MnoZstvi maziva pro mazani tukem konstrukcni rady MG

Konstrukcni Prvni mazani Domazani
velikost Dil&i mnoZstvi [cm?3] MnoZstvi [cm?3]
Tézka zatéz (C) Super té7ka zatéz (H) Tézka zatéz (C) Super t&7ka zatéz (H)

MGNO7 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x) 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x) 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x) 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x) 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x) 0,09 (3x) 0,07 0,09
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Intervaly domazani zavislé na zatiZzeni pri mazani tukem

Domazavaci interval fady MG

10000
E 1000
- 5___—""‘--_____‘
© o —
E ——
i)
E MGS
‘o
o
g 100 p—
———
E i
e —
£ e — T —
a T ME2
—_— M 308
MGOT
10
0 0,1 0,2 0,3 0.4 0,5
ZatéZovy pomér P/C

Mnozstvi maziva pro mazani tukem konstrukcni rady QH

Voziky konstrukéni fady QH se dodévaji s prvnim mazanim a nemusi se proto pred uvedenim do provozu mazat.

Konstrukéni MnozZstvi [cm3]
velikost Tezka zatez [C] Super t82ka zatsz [H]
QH15 0.3 =
QH20 0.5 0.6
QH25 0,6 0,8
QH30 11 13
QH35 1,6 1.9
QH45 3.0 37

MnozZstvi maziva pro mazani tukem konstrukcni fady QE

Voziky konstrukéni fady QE se dodavaji s prvnim mazanim a nemusi se proto pred uvedenim do provozu mazat.

Konstrukéni Mnozstvi [cm3]
dallwisl Stredni Az (5] Té%ka zatés (C)
QE15 0.2 0.3
QE20 0.3 0.4
QE25 04 0.7
QE30 0.6 0.9
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Intervaly domazani zavislé na zatiZeni pfi mazani tukem

Domazavaci interval fady Q
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Zat&Zovy pomér P/C
Mnozstvi maziva pro mazani tukem konstrukéni rady RG
Velikost Prvni mazani Domazani
Dilci mnozstvi [cm?] Mnozstvi [cm?]
Tézka zatéz (C) Super tézka Tézka zatéz (C) Supertézka
zatéz (H) zatéz (H)
RG15 0,5 (3x] -- 0,3 --
RG20 0,8 (3x) 1,0 (3x] 0,8 1,0
RG25 1,2 [3x] 1,4 (3x] 1,2 1,4
RG30 1,5 (3x] 1,7 (3x) 1,5 1,7
RG35 2,0 [3x] 2,4 (3x] 2,0 2,4
RG45 3,2 (3x] 3,9 (3x] 3,2 3,9
RG55 4,7 (3x] 5,9 (3x) 4,7 5,9
RG65 8,7 (3x] 10,5 (3x) 8,7 10,5
Intervaly domazani zavislé na zatiZzeni pri mazani tukem
Domazavaci interval fady RG
10000
£
a3
> 1000
©
g —
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& 100 \"—— ——— lress
5 — e —
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ZatéZovy pomér P/C
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4.4.2 Mnozstvi maziva a intervaly mazani pri mazani tekutym tukem

Pri pouziti centralniho mazaciho zafizeni se doporucuje provést prvni mazani pred pripojenim k tomuto zafizeni zvlast
ru¢nim mazacim lisem.

Dale je tfeba dbat na to, aby vSechna vedeni a vSechny prvky byly naplnéné mazivem az ke spotrebiteli a nevyskytovaly
se vzduchové bubliny. Je tfeba zamezit dlouhym vedenim potrubi a malym primérdm vedeni. Vedeni je tfeba polozit
vzestupné.

Pocet impulzl vyplyva z diléich mnozstvi a velikosti pistového rozdélovace.

Kromé toho je tfeba dodrzet predpisy vyrobce mazaciho zarizeni.

MnoZstvi maziva pfi mazani tekutym tukem

MnoZstvi pro mazani tekutym tukem jsou shodna s mnoZstvim maziva pro mazani tukem.

Interval domazani pri mazani tekutym tukem

Intervaly domazani pFi mazani tekutym tukem se snizi na 75 % intervald domazani pfi mazani tukem [obdobi mezi
dvéma mazanimi).

Velikost pistového rozdélovace pro davkovaci jednotky (privodni systémy) pfi mazani tekutym tukem
Aby se zarucilo dostatecné mazani, musi se dodrzovat nasledujici minimalni velikosti pro pouzité pistové rozdélovace.

Casovy interval mezi jednotlivymi impulzy mazani vyplyva z mnoZstvi domazani, intervalu domazani a velikosti
pistového rozdélovace:

velikost pistového rozdélovage [em3]

Vzdilenost impulzi mazini [km] = - mnoZstvi domazani [cm3]

interval domazini [km]

Velikost Velikost pistového rozdélovace [cm?]
Montazni poloha | Montazni poloha | Montazni poloha
horizontalni vertikalni montaz na sténu
15 0,03 0,06 0,06
20 0,03 0,06 0,06
25 0,06 0,10 0,10
30 0,10 0,20 0,20
35 0,16 0,30 0,30
45 0,20 0,40 0,40
55 0,30 0,60 0,60
65 0,30 0,60 0,60
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4.4.3 Mnozstvi maziva pri mazani olejem

Pri pouziti centralniho mazaciho zarizeni je tfeba dbat na to, aby vSechna vedeni a vSechny prvky byly naplnéné
mazivem azZ ke spotrebiteli a nevyskytovaly se vzduchové bubliny. Je tFeba zamezit dlouhym vedenim potrubi a malym
pramérdm vedeni. Vedeni je treba polozit vzestupné.

Pocet impulzl vyplyva z diléich mnoZstvi a velikosti pistového rozdélovace. Z poméru po¢tu impulzd a intervalu
domazani se vypocte interval mezi dvéma impulzy.

Kromé toho je tfeba dodrzet predpisy vyrobce mazaciho zarizeni.

Mnozstvi maziva pri mazani olejem konstrukcni rady HG/EG

Velikost Prvni mazani Domazani
Dil&i mnoZstvi [cm?3] Mnozstvi [cm?3]

Stredni Tézka zatéz | Super tézka Stredni Tézka zatéz | Super tézka

zatéz (S) (C) zatéz (H) z4atéz (S) (C) zatéz (H)
15 0,3 (3x) 0,3 (3x) -- 0,3 0,3 --
20 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 (3x) 0,5 0,5 0,5
25 0,7 (3x) 0,8 (3x) 1,0 (3x) 0,7 0,8 1,0
30 0,9 (3x) 1,0 (3x] 1,2 (3x) 0,9 1,0 1,2
35 1,2 (3x] 1,5 (3x] 1,8 (3x] 1,2 1,5 1,8
45 -- 1,7 (3x) 2,0 (3x) -- 1,7 2,0
55 -- 2,5 (3x) 2,8 (3x) -- 2,5 2,8
65 -- 4,5 (3x] 4,8 (3x) -- 4,5 4,8

Intervaly domazani pfi mazani olejem

Intervaly domazani pfi mazani olejem se snizi na 50 % intervald domazani pri mazani tukem (obdobi mezi
dvéma mazanimi).

MnoZstvi maziva pro mazani olejem konstrukéni rady MG

Prvni mazani Domazani
Velikost
Dil&i mnozZstvi [cm?3] MnoZstvi [cm?3]
Teska &z () | CUPST IS s ssraz(g) | SUPST 1Bk
zaté7 (H) zatéz (H)

MGNO7 0,01 (3x] 0,02 (3x] 0,01 0,02
MGNO09 0,02 (3x) 0,03 (3x] 0,02 0,03
MGN12 0,03 (3x] 0,03 (3x) 0,04 0,07
MGN15 0,04 (3x) 0,06 (3x] 0,07 0,09
MGWO07 0,01 (3x] 0,02 (3x) 0,01 0,02
MGWO09 0,02 (3x) 0,03 (3x] 0,02 0,03
MGW12 0,04 (3x]) 0,07 (3x) 0,04 0,07
MGW15 0,07 (3x] 0,09 (3x) 0,07 0,09
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Interval domazani pri mazani olejem

Intervaly domazani pfi mazani olejem se snizi na 50 % intervall domazani pFi mazani tukem (obdobi mezi dvéma

mazanimi).

MnoZstvi maziva pro mazani olejem konstrukéni rady WE

Velikost Prvni mazani Domazani
Diléi mnozstvi [cm?] Mnozstvi [cm3]
WE27 0,7 (3x] 0,7
WE35 1,2 (3x) 1,2

Interval domazani pri mazani olejem

Intervaly domazani pfi mazani olejem se snizi na 50% intervald domazani pfi mazani tukem (obdobi mezi dvéma

mazanimi).

MnoZstvi maziva pro mazani olejem konstrukcni Fady RG

Velikost Prvni mazani Domazani
Diléi mnozstvi [cm?] MnoZstvi [cm?3]
Téska zatez (C) | OUPCTIEZKA | renisaez(c) | SUPer tEZka
zatéz [H) zatéz (H)
RG15 0,3 (3x] -- 0,3 --
RG20 0,5 (3x] 0,5 (3x) 0,5 0,5
RG25 0,8 (3x] 1,0 (3x] 0,8 1,0
RG30 1,0 (3x] 1,2 (3x) 1,0 1,2
RG35 1,3 (3x) 1,7 (3x) 1,3 1,7
RG45 1,6 (3x] 1,8 (3x] 1,6 1,8
RG55 2,2 (3x] 2,6 (3x) 2,2 2,6
RG65 4,2 (3x) 4,5 (3x) 4,2 4,5

Interval domazani pri mazani olejem

Intervaly domazani pfi mazani tekutym tukem se snizi na 50 % intervall domazani pfi mazani tukem.
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4.5 Samomazné voziky ,E2’

Samomazny vozik E2 se sklddad z mazaci jednotky mezi rozvadécim systémem a zatkou a vyménitelné olejové nadrze.
Pri vyméneé olejové nadrze neni zapotrebi demontaz voziku.

Mazaci jednotka

Nastavec

Olejovy zésobnik

Mazani probihd z olejové nadrze pres pripojovaci soucast k mazaci jednotce, kterd poté maze obéZnou drahu profilové
kolejnice. Diky specialni struktufe olejové nadrze se miZe vozik namontovat v jakékoliv poloze, aniz by se ovlivnil
acinek mazani.

Intervaly vymény olejové nadrze jsou velmi zavislé na zatézich a okolnich podminkach. Okolni vlivy jako vysoka
zatizeni, vibrace a nedistoty zkracuji intervaly vymeény.

Néasledujici tabulka uvadi, kdy nejpozdéji je tfeba zkontrolovat stav naplnéni olejové nadrze.

Model MnozZstvi oleje Kilometricky Lo
rab&h Standardni olej:
— p[k ] Mobil SHC 639
S e plné synteticky na bazi hydrokarbonu (PAO)

HG15E2 1,6 2000 Viskozita: ISO VG 1000
HG20E2 3,9 4000

HG25E2 51 4000 Jako ndhradni mozZnost se mohou pouZzit oleje stejné

: klasifikace a viskozity.

HG30E2 7,8 8000

HG35E2 9,8 10000

HG45E2 18,5 20000

HG55E2 25,9 30000

HG65E2 50,8 40000

EG15E2 1,7 2000

EG20E2 2,9 3000

EG25E2 4,8 5000

EG30E2 8,9 9000

RG25E2 5,0 6000

RG30E2 7,5 8000

RG35E2 10,7 10000

RG45E2 18,5 20000

RG55E2 26,5 30000

RG65E2 50,5 40000
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5 Mazaci lisy a tuky HIWIN

5.1 Mazaci lisy HIWIN

Mazaci lisy mohou byt dodany ve dvou rdznych velikostech:

Cislo vyrobku: 5-12-0009

Nazev: GN-080M

Mazaci lis pro 70g kartusi

Mnozstvi tuku na jeden zdvih: 0,5 cm3

Cislo vyrobku: 5-12-0010

Nézev: GN-400C

Mazaci lis pro 4009 kartusi

MnoZstvi tuku na jeden zdvih: 0,8 cm3

Mazaci lisy se dodavaji se sadou mazacich trysek, ktera byla vyvinuta pro mazani linearnich vedeni.

Cislo vyrobku sady mazacich trysek bez mazaciho lisu: 5-12-0035

5.2 Tuky HIWIN

HIWIN nabizi nasledujici tuky v rdznych nadobach. Vlastnosti a oblasti pouZiti tukl jsou popsané v kapitole

6.
Cislo vyrobku Nazev tuku Typ Nazev nadoby
5-12-0012 G01 70 g kartuSe
5-12-0013 G01 400 g kartuSe
5-12-0014 GO1 1 kg plechovka
5-12-0015 G02 70 g kartuSe
5-12-0016 G02 400 g kartuSe
5-12-0017 G02 1 kg plechovka
5-12-0018 G03 70 g kartuSe
5-12-0019 G03 400 g kartuSe
5-12-0020 G03 1 kg plechovka
5-12-0021 G04 70 g kartusSe
5-12-0022 G04 400 g kartuSe
9-12-0023 G04 1 kg plechovka
5-12-0024 G05 70 g kartusSe
5-12-0025 G05 400 g kartuSe
9-12-0026 G05 1 kg plechovka

Olej pro mazaci jednotku E2 .

5-12-0027 Mo e 439" 11 lahev
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6 Doporucena maziva

Volba maziva v podstaté zavisi na provozni teploté a rlznych provoznich faktorech jako napr. vyse zatizeni,
kmitani, vibrace, pouziti kratkého zdvihu. K tomu se jesté pridavaji specialni poZadavky jako napf. pouZziti
ve spojeni se silnym nebo agresivnim médiem, v Cistém prostoru, ve vakuu nebo v potravinarstvi.

NiZe jsou uvedeny priklady pouZiti a vhodna maziva. V pripadé pochybnosti by se mél konzultovat
dodavatel maziva, aby se zarucilo optimalni mazani.

6.1 Mazani tukem

Pro mazani tukem doporucujeme maziva podle DIN 51825 tfidy konzistence NLGI 2 podle DIN 51818.
Pro normalni zatizeni staci standardni tuky s oznacenim ,, - K1K,,
Vyssi zatizeni (P/C < 15) vyZaduji vysokotlaké mazaci tuky: .- KP1K,

Pouziti jinych trid konzistence je mozné po domluvé s dodavatelem maziv.

UPOZORNENI
Tuky s podily pevnych latek jako grafit nebo MoS2 se nesmi pouzivat.

Nasledujici Gdaje k mazivu jsou uvedeny jako priklad a mély by slouZit jen jako pomoc pri vybéru. Jind
maziva se smi pouZzit po objasnéni aplikace s dodavateli maziva.

6.1.1 Standardni pouziti

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tuky:
HIWIN G05
Kliiber Kliberlub GL-261
Mobil Mobilux EP1
Fuchs Lubritech Lagermeister BF2
Lubcon TURMOGREASE CAK 2502

6.1.2 Pouziti pri vysokém zatizeni

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tuky:
HIWIN G01
Kliiber Kliberlub BE 71-501
Fuchs Lubritech Lagermeister EP2
Lubcon TURMOGREASE Li 802EP
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6.1.3 Pouziti v prazdnych prostorech/vakuum

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tuky:
HIWIN G02
Kliber Kliiberalfa HX 83-302
Fuchs Lubritech gleitmo 591

6.1.4 Pouziti v prazdnych prostorech/vakuum s vysokymi rychlostmi

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: >1m/s
Doporucené tuky:
HIWIN G03
Kliber Isoflex Topas NCA52

6.1.5 Pouziti s vysokymi rychlostmi

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: >1m/s
Doporucené tuky:

HIWIN G04

Kliber Isoflex NCA15

L ubcon TURMOGREASE

Highspeed L252

6.1.6 Pouziti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tuky:

Kliber Kliibersynth UH1 14-151

Mobil Mobilgrease FM102

Fuchs Lubritech GERALYN 1
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6.2 Mazani tekutym tukem

V centralnich mazacich zafizenich se Casto pouZzivaji tekuté tuky, protoze se, na zakladé jejich mékké
struktury, lépe rozvedou v zafizeni.

Je tfeba dodrzovat Udaje uvedené vyrobcem mazaciho zafizeni.

Né&sledujici daje k mazivu jsou uvedeny jako priklad a mély by slouZit jen jako pomoc pri vybéru. Jind
maziva se smi pouZzit po objasnéni aplikace a pouzitého centralniho mazaciho zafizeni s dodavatelem
maziva.

Kromé toho je tfeba dodrZovat predpisy vyrobce mazaciho zafizend.

6.2.1 Standardni pouziti

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tuky:
Kliber MICROLUBE GB 00
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400/

6.2.2 Pouziti pri vysokém zatizeni

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Rychlost: <1mj/s

Doporucené tekuté tuky: Pro pouziti tekutych tukd pri pouZiti pfi vysokém zatizeni doporucujeme
konzultovat vyrobce maziva.

6.2.3 Pouziti v prazdnych prostorech/ vakuum

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s

Doporucené tekuté tuky: Pro pouZiti tekutych tukl pFi pouZziti v préazdnych prostorech/vakuu doporuéujeme
konzultovat vyrobce maziva.

6.2.4 Pouziti s vysokymi rychlostmi

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: >1m/s
Doporucené tekuté tuky:
Kliber Isoflex Topas NCA5051
Mobil Mobilux EP004
Fuchs Lubritech GEARMASTER LI 400/
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6.2.5 Pouziti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené tekuté tuky:
Kliber Klibersynth UH1 14-1600
Mobil Mobilgrese FM 003
Fuchs Lubritech GERLYNN 00

6.3 Mazani olejem

Vyhodou mazacich olejd je jejich rovnomérngjsi rozloZeni a lepsi dosazeni kontaktnich mist. To vede ale
také k tomu, Ze se mazaci oleje na zakladé gravitace shromazduji ve spodni ¢asti produktu a mohou
rychleji vést ke znelisténi. MnoZstvi maziva jsou proto vétsi nez pfi mazani tukem. Mazani olejem je
zpravidla vhodné jen pFi pouZziti centralnich mazacich jednotek nebo pro produkty vybavené mazaci
jednotkou.

Je tfeba dodrzovat Udaje uvedené vyrobcem mazaciho zafizeni.

Né&sledujici udaje k mazivu jsou uvedeny jako priklad a mély by slouZit jen jako pomoc pri vybéru. Jind
maziva se smi pouZit po objasnéni aplikace a pouzitého centralniho mazaciho zafizeni s dodavatelem
maziva.

6.3.1 Standardni pouziti

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené oleje:
Kliiber Klibercil GEM 1-150 N
Mobil Mobilgear 630
Fuchs Lubritech GEARMASTER CLP 320

6.3.2 Pouziti pri vysokém zatizeni

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: 0°C..80°C
Rychlost: <1m/s

Doporucené oleje: Pro pouziti olejd pri téZkych zatézich doporudujeme konzultovat vyrobce maziva

6.3.3 Pouziti v prazdnych prostorech/vakuu

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené oleje:
Kliber Tyreno Fluid E-95V
Mobil Mobilgear 626
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6.3.4 Pouziti s vysokymi rychlostmi

Pomér zatizeni P/C max. 50 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: >1m/s

Doporucené oleje:
| Kliiber | Kliiberoil GEM 1-46 N |

6.3.5 Pouziti pro oblast potravin podle USDA H1

Pomér zatizeni P/C max. 15 % dynamické nosnosti
Teplotni rozsah: -10°C..80°C
Rychlost: <1m/s
Doporucené oleje:
Kliber | Kliberoil 4 UH1-68 N
24
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Poznamky:
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